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1.- PRESENTACION Y ASPECTOS GENERALES

1.1 GENERALIDADES

La méquina duplicadora BERNA ha sido disefada teniendo en cuenta las normas de
seguridad vigentes en la C.E.E.

La seguridad del personal involucrado en el manejo de este tipo de maquinas solo se
consigue con un programa bien disefiado en seguridad personal, como la implantacion
de un programa de mantenimiento y el sequimiento de los consejos recomendados, asi
como el cumplimiento de las normas de seguridad que contempla este manual.
Aunque la instalacion de la maquina no presenta ninguna dificultad, es preferible que
no intente instalar, ajustar o manipular la misma sin leer previamente este manual.

La méquina sale de nuestra fabrica lista para el uso y solo necesita operaciones de
calibrado para los (tiles que se van a utilizar.

1.2 TRANSPORTE Y EMBALAJE

La maquina se presenta en una caja de carton robusta protegida con espuma de emba-
laje de las siguientes dimensiones:

Ancho =440 mm; Alto = 350 mm; Profundidad = 540 mm

Peso maquina mas embalaje = 23 Kg.

Cuando desembale la maquina, inspeccionela cuidadosamente por si hubiese sufrido
algdn dafio en el transporte.

Si encuentra alguna anomalia, avise inmediatamente al transportista y no haga nada
con la maquina hasta que el agente del transportista haya realizado la inspeccion co-
rrespondiente.

Para desplazar la maquina de un lugar a otro, coger la maquina por los asideros situa-
dos en su base, y no por otras partes

1.3 ETIQUETA IDENTIFICADORA

La maquina duplicadora BERNA esta JMA Alejandro Altuna, 5.L.U. IMRY
provista de una etiqueta identificadora, ‘Bidekurizets 8
con especificacion del nimero de serie max |
0 matricula de maquina, nombre y Tipo :
direccion del fabricante, marca CE y afo
B T

N° de Serie :

2.- CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

La maquina BERNA es una duplicadora semiautomatica, de gran robustez y precision,
para el duplicado de llaves planas de cerraduras a cilindro, vehiculos, llaves en cruz y
especiales.

2.1 NOMENCLATURA DE LA LLAVE

1. Cabeza
2. Cuello {
3. Tope superior

-

4. Tope inferior 2
5. Dentado J 4
6. Paleton 6
7. Dorso _ )
8. Punta 7 &3
2.2 ELEMENTOS PRINCIPALES DE LA MAQUINA
1.- Fresa 10.- Mando de regulacion de profundidad del palpador
2.- Palpador 11.- Cepillo
3.- Mordaza de 4 lados 12.- Bandeja para viruta
4.- Maneta para apertura-cierre de la mordaza 13.- Bandeja para llaves, accesorios, etc
5.- Carro 14.- Asideros para levantar la maquina
6.- Palanca de mando del carro 15.- Interruptor puesta en marcha
7.- Palanca de traslacion del carro 16.- Pulsador de marcha del cepillo
8.- Pulsador de desbloqueo del carro 17.- Diodos de iluminacion
9.- Manilla para colocacion de los posicionadores
ver figura 2.
2.3 DATOS TECNICOS
Motor: ..........ccccoevua... Monofasico 220V, 50 Hz, 0.18Kw, 1350 rom, 1.7 Amp.
(Opcional: 110V, 60Hz, 0.18Kw, 1700rpm, 3.14Amp.)
Fresa: ...ocooeeveeeree. Acero extra rapido (HSS); 80x16x5
Velocidad fresa: ........... 712 rom
Mordazas: .................. De acero, con 4 caras de amarre
Desplazamientos: ........ Sobre cojinetes autolubricados

Curso dtil: ... . Eje X=46 mm
Iluminacion................. Mediante DIODOS

Dimensiones: .............. Ancho = 340 mm; Alto = 243 mm; Profundidad = 435 mm
PESO: ..o 16,7 Kg

2.4 COMPONENTES Y PARTES FUNCIONALES
2.4.1 ACCESORIOS

1.- Llave fija de 18.

2.- Llaves para el reglaje lateral y de profundidad, mediante el método tradicional.
3.- Calzos para el tope punta de la llave.

4.- Calzos con rebaje, para el tope de las llaves cruciformes.

5.- Varillas de 1,20.

6.- Varillas de 1,70.

7.- Varilla para el cambio de la fresa o del cepillo.

8.- Juego de llaves allen (2, 2.5, 3, 4, 5).

Ver figura 3.

2.4.2 CIRCUITO ELECTRICO

Los componentes principales del circuito eléctrico son los siguientes:
1. Toma general de corriente

2. Interruptor rojo de puesta en marcha

3. Pulsador cepillo negro

4. Micro-interruptor del carro

5. Motor

6. Transformador

7. lluminacion LED

Ver figura 4.

2.4.3 MORDAZA DE CUATRO LADOS

La mordaza esta disefiada para sujetar una familia de distintas llaves en cada lado. En
la figura se indican las posibilidades de duplicado en cada lado de la mordaza.

a) Duplicado con apoyo en el dorso de la llave:

Lado 1: Llaves con paletdn normal

Lado 2: Llaves con paletén estrecho

b) Duplicado con amarre por la guia (perfil) de la llave:

Lado 3: Llave con guia en la parte inferior

Lado 4: Llave con guia en la parte superior

Ver Figura 5.A

¢) Duplicado con amarre por la guia de una llave tipo NEIMAN:
Ver figura 5.B

3.- OPERATIVIDAD Y FUNCIONAMIENTO

3.1 REGLAJE DE PROFUNDIDAD

Ver figura 6

e Apagar la maquina mediante el interruptor rojo, para poder efectuar la operacion con
total seguridad e imposibilitar la puesta en movimiento de /a fresa.

e Amarrar las dos llaves de reglaje (L) en el “lado 1" de las mordazas, de manera que
el tope inferior de la llave de reglaje esté en contacto con la cara interna de la Mordaza
(J).

e Desenganchar el carro actuando sobre el pulsador (M). Acercar las llaves de reglaje
a la fresa (F) y palpador (P).

o Apoyar la punta del palpador sobre la parte llana de la llave de reglaje. En esta
posicién, girar manualmente la fresa en el sentido opuesto al de funcionamiento, hasta
dar una vuelta completa.

-Si la fresa roza ligeramente la llave de reglaje, nos indica que la profundi-
dad esta correctamente ajustada.

- Si la fresa gira libremente, nos indica que la fresa esta retrasada respecto
al palpador y la profundidad del fresado es insuficiente. Hay que ajustar la profundidad.

- Si la fresa queda bloqueada en la llave de reglaje, nos indica que la fresa
estd adelantada respecto al palpador y la profundidad del fresado es excesiva. Hay que
ajustar la profundidad.

e Para ajustar la profundidad de la fresa, actuar sobre el palpador micrométrico de la
siguiente manera:

- Aflojar el Tornillo prisionero (Z) de manera que el eje del palpador quede
desbloqueado, pero dejando que el Tornillo prisionero (Z) toque muy suavemente sobre
el eje del palpador. De esta manera evitamos el giro involuntario del eje del palpador
durante la fase de ajuste de la profundidad.

- Girar la Rueda de regulacion (A) en sentido horario para hacer retroceder
el palpador.

- Girar la Rueda de regulacion (A) en sentido antihorario, para hacer avan-
zar el palpador.

e Una vez ajustada la profundidad, volver a bloquear el Palpador por medio del Tornillo
prisionero (Z).
® Enganchar el carro, y soltar las llaves de reglaje.

3.2 REGLAJE LATERAL

Ver figura 7

e [/ ajuste lateral es fijo y estd calibrado en el montaje de fabrica por lo que no es
necesario realizarlo. Se puede verificar que esta realizado correctamente.

e Apagar la maquina mediante el interruptor general, para poder efectuar la operacion
con total seguridad e imposibilitar la puesta en movimiento de la fresa.



® Amarrar las dos llaves de reglaje (L) en el “lado 1" de las mordazas, de manera que
el tope inferior de la llave de reglaje esté en contacto con la cara interna de la Mordaza
(J).

e Asegurarse de que las caras de apoyo de los posicionadores (H), coinciden perfec-
tamente con los topes superiores de las llaves de reglaje. Si no fuese asi, aflojar el
tornillo de amarre del posicionador de la derecha, y volver a amarrarlo en su posicion
correcta.

e Desenganchar el carro actuando sobre el pulsador (M). Acercar las llaves de reglaje
a la fresa (F) y palpador (P).

e Introducir la punta del palpador en el entalle de la llave de reglaje. En esta posicion,
girar manualmente la fresa en el sentido opuesto al de funcionamiento, hasta dar una
vuelta completa. Asegurarse de que la fresa roza ligeramente en el entalle de la llave
de reglaje.

3.2DUPLICADO DE LA LLAVE

Ver figura 8

e Decidir el lado de la mordaza que vamos a utilizar para el duplicado. Si fuese necesa-
rio, girar la mordaza para cambiarla de lado.

e Introducir la llave original en la mordaza de la izquierda, de manera que el inicio del
dentado coincida mds o menos con el borde de la mordaza. Con la llave en esta posi-
cién, amarrarla girando la Maneta mordaza (B).

- Si la llave se amarra en el “lado 1 0 2", asegurarse de que el dorso de la
llave apoye correctamente sobre la base de la mordaza.

- Si'la llave se amarra en el “lado 3 0 4", asegurarse de que la guia de la
mordaza esté correctamente introducida en la guia de la llave.

e Introducir la llave virgen en la mordaza de la derecha y alinear las dos llaves de la
siguiente manera:

- Elevar los Posicionadores, y apoyarlos sobre los topes superiores de las
llaves. Para ello, manipular la maneta (D).

- Con la llave virgen en esta posicion, amarrarla girando la Maneta mordaza.
NOTA: Tanto la llave original como la llave virgen, deberan introducirse desde la parte
izquierda de sus respectivas mordazas.

- Retirar los posicionadores de las llaves. Actuar sobre la maneta (D) para
dejarlos hacia abajo en reposo en el carro, para que no interfieran en el corte de la llave.
e Desbloquear el carro accionando el Pulsador (M), y acercar las llaves hacia la fresa
(F) y el Palpador (P).

e Recordamos que se debe trabajar de izquierda a derecha. Apoyar la llave original
contra el palpador e iniciar el duplicado, desplazando lateralmente el carro con ayuda
de la Palanca de traslacion del carro (U). Procurar que la presion que ejerza la llave
original contra el palpador, sea la que exija el muelle existente en el interior del carro.
e Una vez terminado el duplicado: enganchar el carro devolviendo a su posicién de
reposo, el motor se parara automaticamente en la posicion de reposo. Soltar las llaves,
una vez la fresa se ha parado.

NOTA: Si el duplicado de la llave hubiera producido algunas rebabas en la llave duplica-
da, éstas se eliminaran utilizando el cepillo que para este fin se ha dotado a la maquina

3.2.1 DUPLICADO DE LA LLAVE CON PALETON ESTRECHO
Para el duplicado de este tipo de llave, y con el fin de que la fresa alcance el maximo de
profundidad en la llave a duplicar, se debe utilizar el “lado 2" de la mordaza.

3.2.2 DUPLICADO DE LA LLAVE SIN TOPE

Ver figura 9

e ntroducir los dos Calzos (Y) en las ranuras verticales (E) que poseen las mordazas.
NOTA: En funcidn de la longitud de la llave a duplicar, elegir una pareja de ranuras u
otra.

e Introducir la llave original en su mordaza, hasta que la punta de la llave apoye contra
el Calzo (Y). En esta posicion de la llave, amarrarla girando la Maneta mordaza (B).
Hacer lo mismo, con la llave virgen.

e Retirar los calzos, desenganchar el carro y comenzar con el duplicado.

3.2.3 DUPLICADO DE LA LLAVE CRUCIFORME

Ver figura 10

® Para el duplicado de este tipo de llave, se debe utilizar el “lado 1" de la mordaza.

e Introducir los dos Calzos (X) en las ranuras verticales (E) que poseen las mordazas.
Introducirlos de manera que la abertura del calzo quede mirando hacia la fresa o el
palpador.

NOTA: En funcion de la longitud de la llave a duplicar, elegir una pareja de ranuras u
otra.

e Introducir la llave original en su mordaza, hasta que el tope de la llave apoye contra el
Calzo (X). En esta posicion de la llave, amarrarla girando la Maneta mordaza (B). Hacer
lo mismo, con la llave virgen.

e Desenganchar el carro y comenzar con el duplicado.

NOTA: Se trata de una llave con tres paletones dentados. Por lo tanto, se deben repetir
otras dos veces las mismas operaciones, pero con los otros dos paletones de la llave.

4.- MANTENIMIENTO

A la hora de ejecutar cualquier operacion de mantenimiento, es necesario cumplir los
siguientes requisitos:

® Nunca se debe efectuar ninguna operacion con la maquina en marcha.

e Se debe desconectar el cable de la conexion eléctrica.

e Se han de seguir estrictamente las indicaciones del manual.

e Utilizar piezas originales de repuesto.

4.1 SUSTITUCION DE CEPILLO

Ver figura 11

Cuando el cepillo vaya perdiendo su capacidad de quitar rebabas conviene reemplazarlo
por otro.

El procedimiento es el siguiente:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Introducir la varilla de blogueo en el agujero del arbol de la fresa.

3) Con ayuda de una llave allen de 4 mm., soltar el tornillo que amarra el cepillo.

4) Reemplazar el cepillo y volver a amarrarlo por medio del tornillo.

5) Quitar la varilla de bloqueo.

4.2 SUSTITUCION DE LA FRESA

Ver figura 12

Cuando la fresa esté desgastada conviene reemplazarla por otra. Para ello, actie de la
siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacian.

2) Soltar los dos tornillos que amarran la proteccion transparente de la fresa, con ayuda
de una llave allen del n°4.

3) Extraer la proteccion de la fresa, para obtener una mayor zona de trabajo.

4) Introducir la varilla de bloqueo en el agujero del arbol de la fresa.

5) Con ayuda de la llave fija de 18 mm., soltar la tuerca que amarra la fresa. Tener en
cuenta que la rosca gira a izquierdas.

6) Limpiar cuidadosamente la nueva fresa y todas las zonas que se pondran en contacto
con la misma.

7) Reemplazar la fresa y volver a amarrarla por medio de la tuerca a izquierdas.

8) Asegurarse de que la fresa ha quedado amarrada en el sentido correcto, ya que ésta
gira en sentido horario.

9) Volver a montar y amarrar la proteccion de la fresa y quitar la varilla de blogueo del
arbol de la fresa.

10) Es conveniente volver a reglar la maquina (reglaje de Profundidad). La manera de
hacer estos reglajes se explica en el capitulo 3.1.

4.3 SUSTITUCION DEL PALPADOR

Ver figura 13

El procedimiento para sustituir el palpador es el siguiente:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Desatornillar del todo el tornillo (1) con ayuda de una llave allen de 3 mm., y extraer
el palpador (P).

3) Montar y amarrar el nuevo palpador, asegurandose de que la cara plana de apoyo del
prisionero quede mirando hacia arriba.

4) Es conveniente volver a reglar la maquina (reglaje de profundidad). La manera de
hacer estos reglajes se explica en los capitulos 3.1 del presente manual.

4.4 REGULACION DE LA PROFUNDIDAD MAXIMA DEL
CARRO

Ver figura 14

Con el fin de no danar las mordazas y la fresa, hace falta establecer una profundidad
maxima para el corte.

La distancia entre fresa-palpador y mordaza tiene que ser de 0,1 mm. En caso de que
esta distancia fuera mayor o menor, actde de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Desenganchar el carro y acercarlo hacia la fresa-palpador, hasta que éste haga su
tope.

3) Extraer la bandeja para viruta.

4) Aflojar la tuerca de blogueo (2), con una llave fija de 10 mm.

5) Con una llave allen de 3 mm., regular el prisionero (3) hasta conseguir la separacion
de 0,1 mm.

6) Volver a bloquear el prisionero (3) por medio de la tuerca (2), y volver a montar la
bandeja para viruta.

4.5 SUSTITUCION DE LOS FUSIBLES

Ver figura 15

En el caso de que la maquina no se ponga en marcha cuando se accionan los interrup-
tores de marcha, es necesario comprobar el estado de los fusibles.

Esta operacion se realiza de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina desde el interruptor general y descontar el cable de alimentacion.
2) Extraer el portafusible que se encuentra al lado del interruptor general.

3) Comprobar (usar un tester) si algin fusible esta fundido y, en su caso, sustituirlo por
otro del mismo tipo y valor.

4.6 SUSTITUCION DEL INTERRUPTOR DE MARCHA Y DEL

PULSADOR DEL CEPILLO

Ver figura 16

Esta operacion se realiza de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Poner la maquina de costado

3) Acceder a la parte inferior de la maquina y sacar los conectores, anotando previa-
mente la posicion de cada uno de ellos.

4) Presionar las lengtietas (5), para poder extraer el interruptor o el pulsador.

5) Introducir hasta el fondo de su alojamiento, el nuevo interruptor o pulsador.

6) Volver a conectar en su posicion correcta cada uno de los conectores.

T0NVdST
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4.7 SUSTITUCION DE LA CORREA

Para realizar estas operaciones, sequir la siguiente secuencia:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Introducir la varilla de blogueo en el agujero del arbol de la fresa.

3) Con ayuda de una llave allen de 4 mm., soltar el tornillo que amarra el cepillo, y
extraer el cepillo.

4) Retirar la varilla de bloqueo del drbol de la fresa.

5) Desatornillar los 2 tornillos (F) que amarran el “guarda fresa transparente”, con ayu-
da de una llave allen de 3 mm., y extraerlo. Despegar la tira de led de iluminacion.

6) Una vez quitado el guarda fresa transparente soltar el guarda motor. Para eso quitar
la espuma del guarda y quitar los10 tornillos de amarre (G) que se sitdan alrededor del
guarda. Ver Figura 17.A

7) La correa es elastica, por lo que no es necesario, ni mover el motor ni desmontarlo
para el cambio de correa.

8) Quitar la correa vieja. Para ello, girar manualmente la polea grande, y a la vez forzar
un poco sobre el lateral de la correa en la zona de la polea pequefa, hasta que salga de
su alojamiento. Ver Figura 17.B

9) Montar la nueva correa. Tener en cuenta que la correa nueva no esta utilizada y
cuesta mas meterla, ya que no ha cogido su longitud de funcionamiento. Para ello, en
primer lugar introducirla en la polea pequeia. Seguidamente, y para introducirla en la
polea grande: girar manualmente la polea (se puede ayudar el giro con la llave fija de
18 y meterla en la tuerca de la fresa, con ayuda de esta llave se gira facilmente el eje
de la fresa y con ello la polea grande, mirar imagen 2), mientras se gira la polea grande
se fuerza lateralmente la correa en esa zona, hasta conseguir meterla.

10) Verificar visualmente, que la correa esta correctamente montada.

11) Introducir la varilla de blogueo en el agujero del arbol de la fresa.

12) Colocar el cepillo, y amarrarlo por medio de su tornillo.

13) Retirar la varilla de blogueo del rbol de la fresa.

14) Colocar el guarda motor, y amarrarlo por medio de los 10 tornillos (G). Pegar la tira
de led de iluminacion antes de poner el guarda fresa.

15) Colocar el guarda fresa y amarrarlo por medio de los tornillos (F).

4.8 SUSTITUCION DEL MOTOR

Esta operacidn se realiza de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Proceder como si fuéramos a cambiar la correa y desmontar el guarda fresa, guarda
motor, cepillo y quitar la correa como se indica en el apartado 4.7, puntos 1 a 8.

3) Una vez quitado todo el guarda fresa, guarda motor, el cepillo y la correa seguir los
siguientes pasos.

4) Extraer la bandeja para viruta.

5) Girar la maquina, para poder acceder a la parte inferior.

6) Desatornillar los 4 tuercas (T) que amarran la el motor a la bancada. Ver Figura 18.A
7) Volver a poner la maquina en posicion normal, y sacar el motor de su ubicacion. Ver
Figura 18.B

8) Desconectar el conector de conexion del motor.

9) Quitar la polea pequena soltando la tuerca (P).

10) Coger el motor nuevo y montar la polea.

11)Volver a poner el motor nuevo con los tornillos de amarre en su ubicacion en la ban-
cada. Tener en cuenta, que para que el motor quede en su posicién exacta de amarre,
hay que hacer que sus patas estén apoyando las cabezas de los tornillos U en el fondo, y
en la cabeza del tornillo W en el lateral. Esto nos dejard el motor recto, y en la posicion
exacta para el alineamiento de la correa.

12) Amarrar las 4 tuercas (T) con el motor en esta posicion.

13) Volver a conectar el conector de conexion del motor en el nuevo motor.

14) Proceder con los puntos 9 a 15 del capitulo 4.7 para volver a poner la correa, y
montar todo los guardas

4.9 SUSTITUCION DEL CONDENSADOR DEL MOTOR

EEsta operacion se realiza de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Desatornillar los 2 tornillos (F) para quitar el guarda fresa. Despegar la tira de led
de iluminacion.

3) Desatornillar los 10 tornillos (G) que amarran el guarda motor (tener en cuenta en
quitar la alfombrilla del guarda motor), y quitar el guarda motor. Ver Figura 19.A

4) Desatornillar los 4 tornillos (14) que amarran la tapa de la “caja de bornas”, y extraerla.
5) Desconectar los dos cables del viejo condensador (C) y extraerlo. Ver Figura 19.B
6) Montar el nuevo condensador (C) y conectar sus dos cables.

7) Colocar la tapa de la “caja de bornas”, fijandola con los 4 tornillos (14).

8) Colocar el guarda motor, fijandolo con los 10 tornillos (G). Volver aponer la alfombrilla.
9) Colocar el guarda fresa, fijandolo con los 2 tornillos (F).

4.10 ACCESO AL INTERIOR DEL CARRO

Ver figura 20

Para cualquier operacion de mantenimiento que requiera acceder al interior del carro,
actuar de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Extraer la bandeja para viruta.

3) Desenganchar el carro actuando sobre el Pulsador (M), y acercarlo hacia la Fresa-
Palpador, hasta que el propio carro haga su tope de avance.

4) Desenroscar la palanca de mando del carro (P), y extraerla.

5) Desatornillar los 4 tornillos (15) que amarran la “Tapa carro”, y extraerla.

4.11 TENSADO DEL MUELLE DEL CARRO

Ver figura 21

Esta operacion se realiza de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacion.

2) Acceder al interior del carro, tal y como se explica en el apartado anterior (4.10).

3) Con ayuda de dos llaves allen de n°4, aflojar los dos prisioneros (17) del Tensor (18):
Aflojar uno de los dos prisioneros. Después, con una de las llaves allen aflojar el segun-
do prisionero, mientras que la segunda llave allen nos sirve para sujetar el Tensor (18)
evitando que gire de manera inesperada al aflojar el segundo prisionero.

4) Con la llave allen introducida en el prisionero (17), girar el Tensor (18) hasta alcan-
zar la fuerza deseada. En esta posicion, bloquear el Tensor (18) por medio de los dos
prisioneros (17).

4.12 SUSTITUCION DE LOS MICROINTERRUPTORES

Esta operacion se realiza de la siguiente manera:

1) Apagar la maquina y desconectar el cable de alimentacian.

2) Desenganchar el carro actuando sobre el Pulsador (M), y acercarlo hacia la Fresa-
Palpador, hasta que el propio carro haga su tope de avance.

3) Extraer la bandeja para viruta.

4) Girar la maquina, para poder acceder a la parte inferior

5) Soltar la chapa del micro (19) que se encuentra en la parte inferior del carro. Desator-
nillar los dos tornillos (20). Ver Figura 22.A

6) Movemos el carro al lado izquierdo, y mediante una llave allén de 3, soltamos los 2
tornillos (21) para soltar el microinterruptor. Ver Figura 22.B

7) Desconectar los cables del viejo microinterruptor, anotando previamente la posicion
de cada uno de ellos.

8) Conectar los cables al nuevo microinterruptor.

9) Montar de nuevo el microinterruptor, amarréndolo por medio de los dos tornillos (21).
10) Colocar la chapa del micro (19), fijandola con los 2 tornillos (20).

11) Girar la maquina de manera que quede en posicion de utilizacion.

12) Levantando y bajando el carro, verificar que los microinterruptores funcionen co-
rrectamente.

13) Montar en la maquina la bandeja para viruta.

5.- SEGURIDAD

Para su seguridad, le recomendamos que siga las siguientes pautas:

e No intente arrancar o manipular la maquina hasta que todos los temas de seguridad,
instrucciones para la instalacion, guia del operario y procedimientos de mantenimiento,
hayan sido cumplimentados y entendidos.

e [Desconecte siempre el suministro eléctrico, antes de realizar cualquier trabajo de
limpieza o mantenimiento.

e Mantenga la maquina siempre limpia, asi como su entorno.

e Trabajar con las manos secas.

e Utilizar siempre gafas de proteccion, aunque la maquina ya disponga de protecciones.
e Asegdrese de que la maquina tenga toma a tierra.

6.- ELIMINACION DE DESECHOS

Por desecho se entiende cualquier sustancia u objeto procedente de actividades huma-
nas o de ciclos naturales, abandonada o destinada a ser abandonada.

6.1 EMBALAJE

e Como el embalaje en el que se suministra la BERNA es de carton, el mismo se podria
reciclar como embalaje.

e Como desecho, se equipara a los desechos sélidos urbanos y por lo tanto no se puede
tirar mas que en los contenedores especiales para carton.

® [0s cascos que protegen la maquina dentro de la caja de carton, son de material poli-
mérico equiparable a los desechos sdlidos urbanos y por lo tanto, no se pueden eliminar
mas que en las instalaciones normales de eliminacion de desechos.

6.2 VIRUTA

e [ os residuos procedentes de la duplicacion de llaves, estén clasificados como dese-
chos especiales, pero se equiparan a los desechos sélidos urbanos, como por ejemplo
un estropajo metalico.

e Estos desechos se eliminaran segtin como los clasifiquen las leyes vigentes en la UE,
entregandolos en las instalaciones especiales de eliminacion de desechos.

6.3 MAQUINA

e Antes de efectuar la demolicion de la maquina es preciso ponerla fuera de servicio,
cortando el suministro de energia eléctrica y separando las piezas de plastico de las
piezas metdlicas.

e Tras efectuar esta operacion se podran eliminar todos los desechos, en conformidad
con las leyes en vigor en el Pais donde se utiliza la maquina.

7.- EXPLOSIONADO

Ver Figura 23
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1.- INTRODUCTION AND OVERVIEW

1.1 OVERVIEW

The BERNA duplicating machine has been designed in accordance with EC safety regulations.
The safety of users of this type of machine is only achieved thanks to a well designed safety
programme as well as the implementation of a maintenance programme and by following the
recommendations for use, as well as complying with the safety rules set out in this manual.
Although this machine is not hard to install, it's advisable not to install, adjust or handle it
without having first read this manual.

The machine leaves our factory ready to use and only needs to be calibrated for use.

1.2 TRANSPORT AND PACKAGING

The machine is housed in a robust cardboard box protected in packing foam. The parcel has
the following dimensions:

Width = 440 mm, Height = 350 mm, Depth = 540 mm

Machine weight including packaging = 23 kg.

Inspect the machine carefully on opening the parcel to ensure that no damage occurred during
transport.

If there is an anomaly, please contact the transport company immediately and do not use the
machine until they have carried out their inspection.

To move the machine, pick it up using the two handles on the base, do not hold onto any
other part.

1.3ID LABEL

JMA Alejandro Altuna, 5.LU. .

L . Bideurtzeta 6 " JMR

The BERNA duplication machine has an ID label 20500 WONDRAGON ce Il
with the serial or machine registration number wm
as well as the manufacturer’s name and address,
EC label and year of manufacture. lmu m mml | ‘M‘ m ” |II

W de Serie

2.-MACHINE CHARACTERISTICS

The BERNA is a semi-automatic duplication machine. It's very robust and precise, and is used
to cut flat keys for cylinder, vehicle, special and cross keys.

2.1 KEY TERMS
[ 1
1. Bow
2. Blade 2
3. Upper stop 3 4
4. Lower stop
5 Notch _ é
6. Blade 7 5
7. Back '
1- Cutter 10 - Probe depth control lever
2 - Probe 11 - Brush
3 - Four sided clamp 12 - Shavings tray
4 - Handle to open/close the clamp 13 - Tray for keys, accessories, etc.
5 - Carriage 14 - Handles for moving the machine
6 - Carriage control lever 15 - On/off switch
7 - Lever to move the carriage 16 - On/off button for the brush
8 - On/off carriage release button 17— LED lights
9- Handle for placing the positioners
See Figure 2
2.3 TECHNICAL INFORMATION
Motor ... Single phase 220V, 50 Hz, 0.18 Kw, 1350 rom, 1.7 Amp.
(Optional: 110V, 60 Hz, 0.18 Kw, 1700 rpm, 3.14 Amp.)
CULter: ... High Speed Steel (HSS); 80x16x5
Cutter speed. ... 712 rom
Clamps: ...........ccceevevec. Steel, 4 sided
Movements: ... On self-lubricating bearings
Useful trajectory: ........ X axis = 46 mm
Lighting:...........c.ccceevee. DIODES
Dimensions: ..... Width = 340 mm, Height = 243 mm, Depth = 435 mm

Weight. ......................... 16,7 kg

2.4 COMPONENTS AND WORKING PARTS
2.4.1 ACCESSORIES

1. 18 size spanner

2. Keys for standard lateral and depth regulation, using the traditional method.
3. Wedges for the key tip.

4. Notched wedges, for cross key tips.

5.- 1.20 mm rods.

6.- 1.70 mm rods.

7.- Rod for changing the cutter or brush.

8- Setofallen keys (2, 2.5, 3, 4, 5).

See Figure 3

2.4.2 ELECTRIC CIRCUIT

The principle components of the electric circuit are as follows:
1. Power point

2. Red on/off switch

3. Black brush button

4. Carriage micro switch

5. Carriage

6. Transformer

7. LED light

See Figure 4
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2.4.3 FOUR SIDED CLAMP

The clamp has been designed to clamp a different family of keys on each of its 4 sides.
The figures below show the cutting possibilities on each side of the clamp.

a) Cutting with support on the back of the key:

Side 1: Keys with a normal blade

Side 2: Keys with a narrow blade

b) Cutting with clamping on the key guide (profile):

Side 3: Key with guide at the bottom

Side 4: Key with guide at the top

See Figure 5.A

¢) Cutting with clamping on the guide of a NEIMAN type key:
See Figure 5.B

3.- OPERATION AND FUNCTIONS
3.1 Depth regulation

e Turn off the machine using the red switch, to carry out the operation in complete safety and
make it impossible for the cutter to move.
e Grip the two regulation keys (L) on “side 1" of the clamps so that the lower part of the
regulation key is touching the clamp’s (J) inner face.
e fRelease the carriage by pressing the button (M). Move the cutter (F) regulation and probe
(P) keys.
e Support the tip of the probe on the flat part of the regulation key. In this position, manually
turn the cutter in the opposite direction from the operation until completing a turn.

- If the cutter lightly brushes the regulation key, it indicates that the depth is
correctly adjusted.

- If the cutter spins freely, the cutter is behind the probe and the cutter is not
deep enough. The depth needs to be adjusted.

- If the cutter is stuck on the regulation key, it is in front of the probe and there-
fore too deep. The depth needs to be adjusted.
e To adjust the cutter depth, press the micrometric button in the following manner:
- Loosen the setscrew (Z) so that the probe axis is released, but ensuring that the setscrew
(Z) lightly touches the probe axis. This ensures that the depth probe cannot accidentally slip
while the depth is being adjusted.
- Tum the regulation wheel (A) clockwise to reverse the probe.
- Tumn the regulation wheel (A) anti-clockwise to advance the probe.
e Once the depth is adjusted, immobilize the probe using the setscrew (Z).
e Fngage the carriage and release the regulation keys.
See Figure 6

3.2 LATERAL REGULATION

e |ateral regulation is fixed and calibrated at the factory, so this step does not need to be
carried out. You can check that it has been correctly aligned.

e Turn off the machine using the red switch, to carry out the operation in complete safetly and
ensure that the cutter cannot start moving.

e Grip the two regulation keys (L) on “side 1" of the clamps so that the lower part of the
regulation key is touching the clamp’s (J) inner face.

e Fnsure that the positioning supports (H) are perfectly aligned with the upper parts of the
regulation keys. If this is not the case, loosen the screw holding the right positioner and then
tighten it in the correct position.

e flelease the carriage by pressing the button (M). Move the cutter (F) requlation and probe
(P) keys.

e Introduce the tip of the depth probe in the regulation key cutter. In this position, manually
turn the cutter in the opposite direction from the operation until completing a turn. Ensure that
the cutter lightly brushes the regulation key.

See Figure 7
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33 KEY CUTTING
e Decide which side of the clamp will be used to cut the key. If necessary, turn the clamp to
change sides.
e Place the original key in the left clamp so that the start of the notches more or less coincide
with the edge of the clamp. Grab the key in this position, by turning the clamp lever (B).

- If the key is clamped on “side 1 or side 2" ensure that the back of the key rests
correctly on the base of the clamp.

-If the key is clamped on “side 3 or side 4" ensure that the clamp guide is co-
rrectly inserted in the key groove.
e Insert the key blank in the right clamp and align the two keys as follows:

- Lift the positioners and support them on the upper key stops. Move the lever (D)
to do so.

- Grab the key blank in this position, by turning the clamp lever.
NB: Both the original and blank keys must be inserted from the left of their respective clamps.

- Remove the key positioners. Move the lever (D) to leave them resting under-
neath in the carriage, so that they do not obstruct key cutting.
© Release the carriage by pressing the lever (M) and bring the keys towards the cutter (F)
and the probe (P).
© Remember that you must work from left to right. Hold the original key against the probe
and start duplication by moving the carriage sideways with the carriage movement lever (U).
Try to ensure that the pressure of the original key against the probe is that required by the
spring inside the carriage.
© When you have finished cutting the key, return the carriage to its rest position. The motor
will automatically stop in this rest position. Release the keys once the cutter has stopped.
NB: If cutting has produced any burrs on the duplicate key, remove them using the brush
included in the machine for this purpose.

See Figure 8

3.3.1 DUPLICATING NARROW KEYS
To cut this type of key, and for the cutter to reach the maximum depth in the key to be cut, you
need to use “side 2" of the clamp.

332 DUPLICATING STOP-LESS KEYS

e Insert both wedges (Y) in the vertical slots (E) of the clamps.

NB: Choose the wedge pairs according to the length of the key that needs duplicating.

e Insert the original key in the clamp so that the tip rests against the wedge (Y). In this posi-
tion, grab the key by turning the clamp lever (B). Repeat the process for the key blank.

® Remove the wedges, release the carriage and start cutting.

See Figure 9

3.3.3 DUPLICATING CROSS KEYS

e To duplicate this type of key, “side 1" of the clamp must be used.

e Insert both wedges (X) in the vertical slots (E) of the clamps. Insert them so that the wedge
openings face towards the cutter or probe.

NB: Choose the pairs of wedges according to the length of the key that needs duplicating.

e Insert the original key in the clamp until the tip rests against the wedge (X). In this position,
grab the key by turning the clamp lever (B). Repeat the process for the key blank.

e Release the carriage and start cutting.

NB: This key has three blades. As a result, the same operation must be repeated another two
times for the other two blades.

See Figure 10

4.- MAINTENANCE

When performing any maintenance operations, you must comply with the following:
o Never carry out any maintenance when the machine is switched on.

o The power cable must always be disconnected.

® Follow the manual instructions to the letter.

o Use original spare parts.

4.1 REPLACING THE BRUSH

When the brush starts losing the ability to remove burrs, it needs to be replaced with a new
one.

The procedure to do so is as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Insert the blocking rod into the cutter.

3 Use a4 mm allen key, release the screw holding the brush.

4. Replace the brush and hold the new one in place with the screw.

5. Remove the blocking rod

See Figure 11

4.2 REPLACING THE CUTTER

When the cutter is worn, it should be replaced. The procedure to do so is as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Release the screws that are holding the clear cutter shield using the n°4 allen key.

3. Extract the cutter protection to increase the space available for working.

4. Insert the blocking rod into the cutter.

5. Use the 18 mm spanner to release the nut holding the cutter. Remember that it unscrews
towards the left.

6. Carefully clean the new cutter and all of the areas that will be in contact with it.

7. Replace the cutter and screw it tight using the nut.

8. Ensure that the cutter has been fastened in the correct direction, as it turns clockwise.

9. Replace and fasten the cutter protection and remove the blocking rod from the cutter.

10. We recommend re-calibrating the machine (Depth regulation). Please see chapter 3.1 for
the instructions on how to do so

See Figure 12

4.3 REPLACING THE DEPTH PROBE

The procedure for replacing the depth probe is as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Completely unscrew the screw (1) using a 3 mm allen key and remove the probe (P).

3. Assemble and fasten the new probe, ensuring that the flat side of the set screw faces
upwards.

4. We recommend re-calibrating the machine (Depth regulation). Please see chapter 3.1 for
the instructions on how to do so

See Figure 13

4.4 ADJUSTING THE MAXIMUM CARRIAGE DEPTH

To avoid damaging the clamps and cutter, a maximum cutting depth must be established.
The distance between the cutter-probe and the clamp must be 0.1 mm. If this distance is not
exact, proceed in the following manner:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Release the carriage and move it towards the cutter-probe, until it reaches its maximum
height.

3. Remove the shavings tray.

4. Loosen the set screw (2), using a 10 mm spanner.

5. Using a 3 mm allen key, adjust the set screw (3) until a 0.1 mm distance is achieved.

6. Fasten the set screw (3) using the nut (2) and reassemble the shavings tray

See Figure 14

4.5 REPLACING THE FUSES

If the machine fails to start when switched on, check the fuses. Proceed as follows:

1. Turn off the machine off and disconnect the power cable.

2. Remove the fuse box located beside the power switch.

3. Use a tester to check whether any of the fuses have blown, and if necessary replace it with
an identical fuse

See Figure 15

4.6 REPLACING THE ON/OFF SWITCH AND THE BRUSH BUTTON
Proceed as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Turn the machine on its side.

3. Access the bottom of the machine and remove the connectors, jotting down their position.
4. Press the tabs (5) to remove the switch or button.

5. Insert the new switch or button in as far as it goes into the casing.

6. Re-connect all of the connectors in the correct position

See Figure 16
4.7 REPLACING THE BELT

Follow this sequence to carry out the following operations:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Insert the blocking rod into the cutter.

3. Use a4 mm allen key to release the screw holding the brush and remove the brush.

4. Remove the blocking rod from the cutter.

5. Unscrew the 2 screws (F) holding the “clear cutter shield” using a 3 mm allen key and
remove the shield. Remove the LED strip.

6. Once you have removed the clear shield, release the motor protector. To do so, remove the
protective foam and the 10 screws (G) around the protector. See Figure 17.A

7. The belt is elastic so it is not necessary to remove or dismount the motor to change the belt.
8 Remove the old belt. To do so, turn the big pulley while applying a little pressure to the side
of the belt around the small pulley until it comes out. See Figure 17.B

9. Mount the new belt. Remember that the new belt is unused and is more difficult to handlle
as it has not reached its operational length. First insert it on the small pulley. Then, and to
insert it on the large pulley, turn the pulley with your hand (it may make it easier if you use
the 18 spanner on the cutter wingnut to easily turn the cutter axis and therefore the large
pulley - see image 2). Press sideways on the belt in this area while turning the large pulley,
until it is on the wheel.

10. Check that the belt is correctly mounted on the wheel.

11. Insert the blocking rod into the cutter.

12. Mount the brush and attach it with its screw.

13. Remove the blocking rod from the cutter.

14. Position the motor protector and secure it with the 10 screws (G). Stick down the LED
lighting strip before replacing the cutter shield.

15. Position the cutter shield and secure it with the screws (F).

4.8 REPLACING THE MOTOR

Praceed as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Proceed as if you were going to replace the belt - dismount the shield, engine protector,
brush and remove the belt following the instructions of section 4.7, points 1to 8.

3. Once the shield, engine protector, brush and belt have been removed, carry out the fo-



llowing steps:

4. Remove the shavings tray.

5. Turn the machine over so you can access the bottom.

6. UNSCREW THE 4 NUTS (T) HOLDING THE MOTOR TO THE BENCH. See Figure 18.A

7. TURN THE MACHINE BACK THE RIGHT WAY UP AND REMOVE THE MOTOR. See Figure
18B

8. Disconnect the motor connector.

9. Remove the small pulley by unscrewing the nut (P).

10. Take the new motor and mount the pulley.

11. Place the new motor with the screws in the right place on the bench. Remember that
the legs have to be supporting the (U) screw heads at the bottom and the (W) screw head at
the side, so that the motor is in the exact position for screwing down. This leaves the motor
straight and in the exact position for correct alignment of the belt.

12. Tighten the 4 screws (T) in this position.

13. Re-connect the motor connector to the new motor.

14. Perform steps 9 to15 of chapter 4.7 to replace the belt and mount all the shields.

4.9 REPLACING THE MOTOR CAPACITOR

Proceed as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Unscrew the 2 screws (F) to remove the cutter shield. Remove the LED strip.

3. Unscrew the 10 screws (G) holding the motor protector (remember to remove the mat) and
remove the motor protector. See Figure 19.A

4. Unscrew the 4 screws (14) fastening the “terminal box” lid and remove it.

5. Disconnect the two cables from the old capacitor (C) and remove it. See Figure 19.8
6. Mount the new capacitor (C) and connect the two cables.

7. Replace the “terminal box” lid and screw down with the 4 screws (14).

8. Replace the motor protector and fasten it in with the 10 screws (G). Replace the mat.
9. Replace the cutter protector and attach it with the 2 screws (F).

4.10 ACCESSING INSIDE THE CARRIAGE

For any maintenance operation that requires access to the inside of the carriage, perform the
following steps:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Remove the shavings tray.

3. Release the carriage by pressing the Button (M) and moving it towards the cutter-probe,
until the carriage reaches its limit.

4. Unscrew the carriage control lever (P)and remove it

5. Unscrew the 4 screws (15) fastening the “carriage box” and remove it

See Figure 20

4.11 TIGHTENING THE CARRIAGE SPRING

Proceed as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Access inside the carriage as described in the previous section (4.10).

3. Use two n° allen keys to unscrew the two spring tensor (18) set screws (17): Unscrew one
of the two set screws. Then, use one of the allen keys to unscrew the second set screw, while
the second allen screw is used to support the Tensor (18) to avoid it turning suddenly when
the second set screw is released.

4. With the allen key in the set screw (17), turn the tensor (18) until the desired force is achie-
ved. Block the tensor (18) in this position using the two set screws (17).

See Figure 21

4.12 REPLACING THE MICROSWITCHES

Proceed as follows:

1. Turn the machine off and disconnect the power cable.

2. Release the carriage by pressing the Button (M) and moving it towards the cutter-probe,
until the carriage reaches its limit.

3. Remove the shavings tray.

4. Turn the machine over to access the bottom.

5. Release the microswitch lid (19), which is found in the lower section of the carriage. Uns-
crew both screws (20). See Figure 22.A

6. Move the carriage to the left and use a n°3 allen key to release the 2 screws (21) to release
the microswitch. See Figure 22.B

7. Disconnect the cables from the old microswitch having noted down their position.

8. Reconnect the cables to the new microswitch.

9. Mount the microswitch, fastening it in using the two screws (21).

10. Replace the microswitch lid (19) and attach it with the 2 screws (20).

11. Turn the machine over so that it's ready to use.

12. Raise and lower the carriage to ensure that the microswitches function correctly.

13. Mount the shavings tray on the machine

5.- SAFETY

For your safety, we recommend that you follow these guidelines:

e Do not try and start or operate the machine until all the safety aspects, installation ins-
tructions, operators” guide and maintenance procedures have been complied with and un-
derstood.

e Always disconnect the mains electricity supply, before carrying out any cleaning or main-
tenance work.

e Always keep the machine and the area around it clean.

e Work with dry hands.

e Always use protective goggles, although the machine is fitted with guards.

© Make sure that the machine has an earth connection

6.- WASTE DISPOSAL

Waste is understood to be any substance or object from human activities or natural cycles,
that is no longer being used or not intended for any further use.

6.1 PACKING

e As the packing the VIENNA comes in is made of cardboard, it can be recycled as packing.
e As waste, it is comparable to solid urban waste and, therefore, can only be disposed of in
special containers for cardboard.

e The elements protecting the machine inside the cardboard box are made of polymeric ma-
terial comparable to solid urban waste and, therefore, can only de disposed of in the normal
installations for waste disposal.

6.2 SWARF

e The waste from the key cutting process is classified as special waste, but is comparable to
solid urban waste, like for example a metal scouring pad.

e This waste shall be disposed of as classified by the laws currently in force in the EU, by
taking it to special installations for waste disposal.

6.3 MACHINE

e Before demolishing the machine it is necessary to first put it out of action, cutting off the
electricity supply and separating the plastic parts from the metal parts.

e After carrying out this operation, all the waste can be disposed of in compliance with the
laws in force in the country in which the machine was used.

7.- EXPLODED VIEW

See Figure 23
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DEUTSCH

1.- VORSTELLUNG UND ALLGEMEINE ANGABEN
1.1 ALLGEMEINES

Die Schiiisselkopiermaschine BERNA ist unter besonderer Berticksichtigung der derzeit in der EU
geltenden Sicherheitsnormen entwickelt worden.

Die Sicherheit des mit der Bedienung derartiger Maschinen beauftragten Personals kann nur
mithilfe eines durchdachten Programms fiir Arbeitsschutz und Sicherheit sowie durch die Imple-
mentierung eines entsprechenden Wartungsprogramms gewahrleistet werden. Des Weiteren ist
auch die Einhaltung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Ratschiége sowie Richtlinien und
Sicherheitsnormen unerlésslich.

Auch wenn die Installation der Maschine keinerlei Schwierigkeiten mit sich bringt, sollte trotzdem
zundchst diie vorliegende Betriebsanleitung aufmerksam gelesen werden, bevor mit der Installa-
tion, der Einstellung oder dem Betrieb der Maschine begonnen wird.

Die Schiiisselkopiermaschine wird werkseitig bereits gebrauchsfertig ausgeliefert, so dass ledi-
glich die Eichvorgénge fiir die zu benutzenden Werkzeuge vorgenommen werden mdssen.

1.2 TRANSPORT UND VERPACKUNG

Die Auslieferung der Schiiisselkopiermaschine erfolgt in einem robusten und widerstandsféhigen
Fappkarton mit Formschaumverpackung und den folgenden Abmessungen:

Breite = 440 mm; Hohe = 350 mm; Tiefe = 540 mm

Gesamtgewicht Maschine und Verpackung = 23 kg

Beim Auspacken ist die Maschine sorgféltig auf eventuelle Transportschéden zu tiberpriifen.
Sollten Schéden festgestellt werden, ist umgehend der Spediteur zu verstandigen. \Wéhrenddes-
sen ist die Maschine so zu belassen wie sie ist, bis der Vertreter der Spedition die entsprechende
Uberprtifung vorgenommen hat.

Um eine Ortsverlagerung durchzufiihren, ist die Schiiisselkopiermaschine ausschiielSlich an den
am Sockel befindlichen Haltegriffen zu greifen und zu tragen.

1.3 TYPENSCHILD M Mjrcro e LU MY

Die Schiiisselkopiermaschine BERNA ist mit Binhwot
einem Typenschild versehen, auf dem die m c
Seriennummer bzw. das Nummemschild der T
Maschine, der Name und die Anschrift des
Herstellers, die CE-Kennzeichnung sowie das lmu m mml | ‘M‘ m ” |II
Baujahr aufgefiihrt sind.

N° de Serie :

2.- EIGENSCHAFTEN DER MASCHINE

Die BERNA ist eine halbautomatische, sehr widerstandsféhige und prézise arbeitende Schitisse-
Ikopiermaschine zur Herstellung von Kopien von Flachschiiisseln fiir Zylinderschidsser, Fahrzeugs-
chidisseln, Kreuzbartschliisseln und Sonderschitisseln.

2.1 SCHLUSSELNOMENKLATUR

Schliisselkopf = W 1
Schliisselhals {
Oberer Anschlag
Unterer Anschlag
Zahnung
Schliisselbart
Schiiisselriicken _
Schliisselspitze 7

PN A WN =
@ @ AN

22 HAUPTBAUTEILE DER MASCHINE

1. Fréiser 10. Vorrichtung zur Tiefeneinstellung des Kopiertasters

2 Kopiertaster 11. Biirste
3 Vierseitige Spannbacke

4. Handhebel zum Offnen und Schiieen der Spannbacke

12. Spansammelschale

13 Ablage fiir Schliissel, Zubehcir usw.

5. Schlitten 14. Haltegriffe fiir den Transport der Maschine
6. Handgriff Schitten 15. Betriebsschalter

7. Vorschubhebel Schlitten 16. Druckknopf Blirstenbetrieb

8 Drucktaster zur Schiittenentspermung 17. Beleuchtung

9. Handgriff zum Setzen der Positionsgeber

Siehe Abbildung Nr. 2
2.3 TECHNISCHE DATEN

17016 einphasig, 220V, 50 Hz, 0,18 kW, 1350 U/min, 1,7 A

(Optional: 110V, 60 Hz, 0,18 kW, 1700 U/min, 3,14 A)

fraser: ... ......Hochleistungsschnellarbeitsstahl (HSS), @ 80x16x5 mm
Drehzahl Fréser: 712 U/min

Spannbacken: ... Vierseitig, aus Stahl

Schiittenbewegung. .........auf selbstschmierenden Lagem

fraslange: .................X-Achse =46 mm

Beleuchtung.................... mittels Leuchtdioden

Abmessungen: .. Breite = 340 mm; Hihe = 243 mm; Tiefe = 341 mm
GEWICHE oo 16,7 kg

24 BESTANDTEILE UND FUNKTIONSELEMENTE
24.1 ZUBEHOR

1. 18er Maulschliissel

2. Schldssel fiir die herkdmmliche Seiten- und Tiefeneinstellung

3 Unterlagen fiir den Spitzenanschlag des Schliissels

4. Herabgesetzte Unterlagen fiir den Anschlag von Kreuzbartschliisseln
5. Stangen 01,20

6. Stangen 01,70

7. Stange fiir den Fréiser- oder Blirstenwechsel

8 Inbusschliissel (2, 2.5, 3, 4, 5)

Siehe Abbildung Nr. 3

2.4.2 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN

Die Hauptbauteile des elektrischen Schaltplans sind folgende:
1. Allgemeiner Stromanschluss

2. Roter Betriebsschalter

3 Schwarzer Drucktaster Blirstenbetrieb

4. Mikroschalter Schiitten

5. Motor

6. Transformator

7. LED-Beleuchtung

Siehe Abbildung Nr. 4

243 VIERSEITIGES SPANNBACKE

Die Spannbacke ist so ausgelegt, dass es auf jeder seiner 4 Seiten eine andere Schitisselfamilie
klemmen kann.

Nachstehende Abbildungen zeigen die Kopiermdglichkeiten der einzelnen Seiten des Spannbac-
ke.

a) Kopieren mit Auflage an der Riickseite des Schltissels:

Seite 1: Schiissel mit normalem Bart

Seite 2: Schliissel mit schmalem Bart

b) Kopieren mit Klemmung an der Fiihrung (Profil) des Schitissels:

Seite 3: Schlidissel mit Fiihrung im unteren Bereich

Seite 4: Schltissel mit Fiihrung im oberen Bereich

Siehe Abbildung Nr.5.A

c) Kopieren eines Schiiissels des Typs NEIMAN mit Klemmung an der Fithrung :

Siehe Abbildung Nr.5.B

3.- BETRIEB UND ARBEITSWEISE
3.1 TIEFENEINSTELLUNG

o Die Maschine ist mithilfe des roten Betriebsschalters auszuschalten, um den Vorgang unter
Gewéhrleistung der Sicherheit durchfiihren zu kdnnen und diie Inbetriebnahme des Frésers zu
verhindern.
e Die beiden Einstellschliissel (L) auf der ,Seite 1” der Spannbacken einspannen, so dass der
untere Anschlag des Einstellschliissels Kontakt mit der Innenseite der Spannbacke (J) hat.
o Auf den Taster (M) drticken und so den Schlitten freigeben. Die Einstellschiissel dem Fidser (F)
und dem Kaopiertaster (P annéhern.
e Die Spitze des Kopiertasters auf den flachen Teil des Einstellschiissels setzen. Jetzt den Fréser
von Hand entgegen der Betriebsdrehrichtung drehen, bis er eine volle Umdrehung gemacht hat.

- Wenn der Fréser den Einstellschliissel leicht beriihrt, ist die Tiefe ordnungsgeméS
eingestellt.

- Wenn sich der Fréser frei dreht, bedeutet das, dass er im Vergleich zum Kopiertas-
ter zu weit entfemt und diie Fréstiefe unzureichend ist. Die Fréstiefe muss eingestellt werden.

- Sitzt der fréser am Einstellschliissel fest, so weist dies darauf hin, dass er sich im
Vergleich zum Kopiertaster zu weit vorn befindet und die frédstiefe somit zu tief ist. Die Fréstiefe
muss eingestellt werden.
e Um die fréstiefe des Frésers einzustellen, ist der Mikrometertaster wie folgt zu betatigen:

- Den Gewindestift () so weit lockern, dass die Achse des Kopiertasters frei liegt
Jedoch muss der Gewindestift (Z) ganz leicht auf die Achse des Kopiertasters driicken. Auf diese
Weise wird ein ungewolltes Drehen der Achse des Kopiertasters wéhrend der Tiefeneinstellung
vermieden.

- Das Einstellrad (A) im Uhrzeigersinn drehen, um den Kopiertaster zurtickzufahren.

- Das Einstellrad (A) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um den Kopiertaster vor-
zufahren.
e Nach Abschluss der Tiefeneinstellung den Kopiertaster wieder mithilfe des Gewindestifts (Z)
sperren.
e Den Schiitten einhéngen und die Einstellschiiissel ldisen.
Siehe Abbildung Nr. 6

32 SEITENEINSTELLUNG

* Die Seiteneinstellung ist feststehend und wird bei der Montage im Werk geeicht. Daher ist eine
weitere Einstellung nicht erforderlich. Es kann jedoch eine Uberpriifung der ordnungsgemélSen
Seiteneinstellung vorgenommen werden.

e Die Maschine ist mithilfe des Hauptschalters auszuschalten, um den Vorgang unter Gewahr-
leistung der Sicherheit durchfiihren zu kénnen und die Inbetriebnahme des Fréisers zu verhindem.
e Die beiden Einstellschliissel (L) auf der ,Seite 1” der Spannbacken einspannen, so dass der



untere Anschiag des Einstellschitissels Kontakt mit der Innenseite der Spannbacke (J) hat.

o £s st sicherzustellen, dass die Auflageseiten der Positionsgeber (H) genau mit den oberen Ans-
chidgen der Einstellschliissel tibereinstimmen. Andernfalls ist die Spannschraube des Positions-
gebers auf der rechten Seite zu Idsen und in der ordnungsgemélSen Position wieder anzuziehen.
o Auf den Taster (M) drticken und so den Schiitten freigeben. Die Einstellschliissel dem Fréser (F)
und dem Kopiertaster (P) annéhem.

e Die Spitze des Kopiertasters in die Nut des Einstellschiiissels einfiihren. Jetzt den Fréser von
Hand entgegen der Betriebsdrehrichtung drehen, bis er eine volle Umdrehung gemacht hat. Es ist
sicherzustellen, dass der Fréser leicht in der Nut des Einstellschitissels reibt.

Siehe Abbildung Nr.7

33 HERSTELLEN EINER SCHLUSSELKOPIE

o £s ist die Seite der Spannbacke festzulegen, die fiir den Kopiervorgang verwendet werden soll.
Gegebenenfalls ist die Spannbacke zu drehen, um einen Seitenwechsel vorzunehmen.

e Den Originalschidssel in die linke Spannbacke einlegen, so dass der Anfang der Zahnung in
etwa mit dem Rand der Spannbacke tibereinstimmt. Den Schiiissel in dieser Position durch Dre-
hen des Handhebels der Spannbacke (B) einspannen.

- Wenn der Schiiissel an der ,Seite 1 oder Seite 2" eingespannt wird, ist sicherzus-
tellen, dass der Schiiisselriicken richtig auf der Grundplatte des Spannbackens aufliegt.

- Wenn der Schiiissel an der , Seite 3 oder Seite 4" eingespannt wird, ist sicherzus-
tellen, dass die Spannbackenfiihrung richtig in die Schidisselfihrung eingefiihrt ist.

e [Den Schiiisselrohling in die rechte Spannbacke einlegen und beide Schiiissel wie folgt ausri-
chten:

- Die Positionsgeber anheben und auf die oberen Anschldge der Schiiissel absetzen.
Hierzu den Handhebel (D) betétigen.

- Den Schliisselrohling in dieser Position durch Drehen des Handhebels der Span-
nbacke einspannen.

HINWEIS: Sowoh! der Originalschiiissel als auch der Schitisselrohling sind von der linken Seite
her in ihre zugehérige Spannbacke einzulegen.

- Die Positionsgeber der Schiiissel entfemen. Den Handhebel (D) betétigen, um sie
nach unten zu fahren und auf dem Schlitten in Ruhestellung zu bringen, damit sie den Schiiissel-
zuschnitt nicht behindern.

e Den Schiitten durch Betatigung des Tasters (M) entsperren und die Schliissel an den Fréser (F)
und den Kopiertaster (P) heranfahren.

e £s wird daran erinnert, dass von links nach rechts gearbeitet wird. Den Originalschliissel am
Kopiertaster anlegen und den Kopiervorgang beginnen. Dabei wird die seitliche Schlittenbewe-
gung mithilfe des Vorschubhebels des Schiittens (U) durchgefiihrt. Es ist darauf zu achten, dass der
vom Originalschliissel am Kopiertaster ausgetibte Druck dem entspricht, der von der im Schiitten
befindlichen Feder gefordert wird.

e Nach Abschluss des Schiisselkopiervorgangs ist der Schiitten einzuhéngen und wieder in seine
Ruhestellung zu bringen. Der Motor kommt automatisch in der Ruhestellung zum Stillstand. Nach
Auslaufen des Frésers konnen die Schitissel ausgespannt werden.

HINWEIS: Wenn nach dem Kopiervorgang noch Grat an der Schitisselkopie vorhanden sein
sollte, ist dieser mithilfe der Blirste zu entferen, die zu diesem Zweck in die Maschine integriert
wurde.

Siehe Abbildung Nr. 8

33,1 KOPIEREN VON SCHLUSSELN MIT SCHMALEM SCHLUSSFLBART
Zum Kopieren eines Schliissels dieses Typs muss die , Seite 2" des Spannbacke verwendet wer-
den, damit die Frése die maximale Tiefe in dem zu kopierenden Schiiissel erreicht.

332 KOPIEREN VON SCHLUSSELN OHNE ANSCHLAG

e Finlegen der beiden Unterlagen (Y) in die senkrechten Nuten (E), mit denen die Spannbacken
versehen sind.

HINWEIS: Je nach Lénge des Schiiissels ist das entsprechend geeignete Nutenpaar aus-
zuwéhlen.

e Den Originalschliissel in die Spannbacke einschieben, bis die Schliisselspitze an der Unterlage
(Y) anliegt. Den Schltissel in dieser Position durch Drehen des Handhebels der Spannbacke (B)
einspannen. Den gleichen Viorgang beim Schiiisselrohling wiederholen.

 Die Unterlagen entfemen, den Schiitten freigeben und den Kopiervorgang starten.

Siehe Abbildung Nr. 9

3.3.3 KOPIEREN VON KREUZBARTSCHLUSSELN

© Zum Kopieren derartiger Schiiissel ist die , Seite 1" der Spannbacke zu verwenden.

e Die beiden Unterlagen (X) in die senkrechten Nuten (E) einlegen, mit denen die Spannbacken
versehen sind. Die Unterlagen so einlegen, dass deren Offnung zum Fréser oder Kopiertaster zeigt.
HINWEIS: Je nach Lénge des Schiiissels ist das entsprechend geeignete Nutenpaar aus-
zuwéhlen.

 Den Originalschliissel in die Spannbacke einschieben, bis der Anschlag des Schliissels an der
Unterlage (X) anliegt. Den Schiiissel in dieser Position durch Drehen des Handhebels der Span-
nbacke (B) einspannen. Den gleichen Vorgang beim Schitisselrohling wiederholen.

e Den Schiitten freigeben und den Kopiervorgang starten.

HINWEIS: Es handelt sich um einen Schiiissel mit drei gezahnten Schltisselbérten. Daher sind
die gleichen Arbeitsschritte zwei weitere Male an den anderen beiden Schiiisselbérten zu wie-
derholen.

Siehe Abbildung Nr. 10

4.- WARTUNG

Vor der Durchfiihrung von jeglichen Wartungsarbeiten miissen folgende Voraussetzungen erfiillt
werden:

© In keinem Fall diirfen Wartungsarbeiten bei laufender Maschine durchgefiihrt werden.

e Der Netzstecker ist zu ziehen.

e Die Anweisungen dieser Bedienungsanleitung sind strikt einzuhalten.
e AusschlielSlich Originalersatzteile verwenden.

4.1 BURSTENWECHSEL

Wenn die Biirste an Schleifkraft verliert und Grate schiechter entfemt, sollte sie durch eine neue
ersetzt werden.

Dabei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die Sperrstange in die Bohrung der Fréaserwelle stecken.

3) Die Befestigungsschraube der Blirste mithilfe eines Inbusschitissels (4 mm) l6sen.

4) Die Biirste austauschen und wieder mithilfe der Befestigungsschraube einspannen.

5) Die Sperrstange entfernen.

Siehe Abbildung Nr. 11

4.2 FRASERWECHSEL

Wenn der Fréser verschlissen ist, sollte er durch einen neuen ersetzt werden. Dabei ist wie folgt
vorzugehen.

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die beiden Befestigungsschrauben der transparenten Schutzabdeckung des Frésers mithilfe
eines Inbusschliissels Nr. 4 [isen.

3) Die Schutzabdeckung des Frésers abnehmen, um einen grolSeren Arbeitsbereich zu erhalten.

4) Die Sperrstange in die Bohrung der Fréserwelle stecken.

5) Die Befestigungsmutter des Frésers mithilfe eines 18er Maulschliissels abschrauben. Es ist
darauf zu achten, dass es sich hierbei um Linksgewinde handelt.

6) Den neuen Fréaser sowie alle mit ihm in Kontakt stehenden Flzichen sorgféltig reinigen.

7) Den neuen Fréser einsetzen und mithilfe der Befestigungsmutter mit Linksgewinde einspannen.
8) Sicherstellen, dass der Fréser fest in der richtigen Drehrichtung eingespannt ist (Drehung im
Uhrzeigersinn).

9) Die Schutzabdeckung des Fréisers wieder montieren und befestigen sowie die Sperrstange aus
der Bohrung der Fréaserwelle entfermen.

10) Es wird empfohlen, die Schiiisselkopiermaschine emeut einzustellen (Tiefeneinstellung). Die-
se Einstellung wird in Kapitel 3.1 beschrieben.

Siehe Abbildung Nr. 12

4.3 AUSTAUSCH DES KOPIERTASTERS

Beim Austausch des Kopiertasters ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die Schraube (1) mithilfe eines Inbusschiiissels (3 mm) vollsténdig herausschrauben und den
Kopiertaster (P) herausnehmen.

3) Den neuen Kopiertaster einsetzen und einspannen. Dabei ist sicherzustellen, dass die flache
Auflageseite des Gewindestifts nach oben zeigt.

4) Es wird empfohlen, die Schiiisselkopiermaschine emeut einzustellen (Tiefeneinstellung). Diese
Einstellung wird in Kapitel 3.1 dieser Bedienungsanleitung beschrieben.

Siehe Abbildung Nr. 13

4.4 MAXIMALE TIEFENEINSTELLUNG DES SCHLITTENS

Um Schéden an Spannbacken und Fréser zu verhindem, muss eine maximale Fréstiefe festgelegt
werden.

Der Abstand zwischen Fréser/Kopiertaster und Spannbacke muss 0,1 mm betragen. Falls dieser
Abstand griBer oder kleiner sein sollte, ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Den Schiitten freigeben und bis zum Anschlag an den Fréser/Kopiertaster heranfahren.

3) Die Spansammelschale entnehmen.

4) Die Sperrmutter (2) mithilfe eines 10er Maulschliissels lockern.

5) Mit einem Inbusschliissel (3 mm) den Gewindestift (3) so einstellen, dass ein Abstand von 0,1
mm erhalten wird.

6) Den Gewindestift (3) emeut mithilfe der Mutter (2) sperren und die Spansammelschale wieder
einsetzen.

Siehe Abbildung Nr. 14

45AUSTAUSCH DER SICHERUNGEN

Wenn die Schitisselkopiermaschine bei Betétigung der Betriebsschalter nicht in Betrieb geht, ist
der Zustand der Sicherungen zu (iberpriifen.

Dabei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine am Hauptschalter ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Den neben dem Hauptschalter befindlichen Sicherungshalter entnehmen.

3)Uberpriifen (mithilfe eines Testgeréts), ob eine Sicherung durchgebrannt ist. Diese ist durch eine
artgleiche Sicherung mit identischen Werten zu ersetzen.

Siehe Abbildung Nr. 15

4.6 AUSTAUSCH DES BETRIEBSSCHALTERS UND DES BURS-
TENSCHALTERS

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die Schiiisselkopiermaschine auf die Seite legen.

3) Auf das Maschineninnere zugreifen und die Steckverbindungen herausziehen. Zuvor deren
entsprechende Position vermerken.

4) Die Passfedern (5) andiricken, um den Schalter oder Drucktaster entnehmen zu kénnen.

5) Den neuen Schalter oder Drucktaster vollstandig in die zugehdrige Aufnahme einfiihren.

6)Die einzelnen Steckverbindungen in der jeweils entsprechenden Position wieder anschlielSen.
Siehe Abbildung Nr. 16
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DEUTSCH

4.7 RIEMENWECHSEL

Beim Riemenwechsel sind die folgenden Arbeitsschritte durchzufiihren:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die Sperrstange in die Bohrung der fréserwelle stecken.

3) Die Befestigungsschraube der Blirste mithilfe eines Inbusschliissels (4 mm) lésen und die Biirste
abziehen.

4) Die Sperrstange aus der Bohrung der Fréserwelle entfernen.

5) Die beiden Befestigungsschrauben (F) der transparenten Schutzabdeckung des frésers mithil-
fe eines Inbusschliiissels (3 mm) herausschrauben und entfernen. Die LED-Beleuchtungsstreifen
abnehmen.

6) NACH DEM ENTFERNEN DER TRANSPARENTEN SCHUTZABDECKUNG DES FRASERS DIE
MOTORABDECKUNG LOSEN. HIERZU SIND DER SCHAUMSTOFF DER SCHUTZABDECKUNG
SOWIE DIE 10 BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN (G) ZU ENTFERNEN, DIE RUND UM DIE ABDEC-
KUNG ANGEORDNET SIND. Siehe Abbildung Nr.17.A

7) Der Riemen ist elastisch, so dass der Motor weder bewegt noch ausgebaut werden muss, um
den Riemen wechseln zu kbnnen.

8) Den alten Riemen abnehmen. Hierzu ist die grolSe Riemenscheibe von Hand zu drehen und der
Riemen gleichzeitig auf Hohe der kleinen Riemenscheibe leicht nach aulSen zu diiicken, bis er die
Aufnahme verldsst. Siehe Abbildung Nr. 17.B

9) Den neuen Riemen aufziehen. Es ist zu bertcksichtigen, dass der neue Riemen noch nicht
verwendet wurde und daher etwas schwerer aufzuziehen ist, da er noch nicht seine Betriebs-
lénge angenommen hat. Der neue Riemen ist zuerst auf der kleinen Riemenscheibe aufzulegen.
Anschlieend wird er wie folgt auf der grolSen Riemenscheibe aufgezogen: Die Riemenscheibe
von Hand drehen (dlie Drehung kann ggf. mithilfe eines 18er Maulschliissels an der Frasermutter
unterstiitzt werden, dadurch werden die fraserwelle und gleichzeitig die groBe Riemenscheibe
gedreht, siehe Abb. 2.). Wéhrend die grolSe Riemenscheibe gedreht wird, ist in diesem Bereich
seitlicher Druck auf den Riemen auszutiben, bis er aufsitzt.

10) Es ist eine Sichtpriifung der ordnungsgemélSen Montage des Riemens durchzufiihren.

11) Die Sperrstange in die Bohrung der Fréserwelle stecken.

12) Die Biirste aufsetzen und mithilfe der zugehdrigen Schraube befestigen.

13) Die Sperrstange aus der Bohrung der Fréserwelle entfemen.

14) Die Schutzabdeckung des Motors aufsetzen und mithilfe der 10 Schrauben (G) befestigen. Vor
dem Anbringen der Schutzabdeckung des Frésers ist der LED-Beleuchtungsstreifen aufzukleben.
15) Die Schutzabdeckung des frésers aufsetzen und mithilfe der Schrauben (F) befestigen.

4.8 MOTORWECHSEL

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Wie beim Riemenwechsel vorgehen und die Schutzabdeckung des Frésers, die Motorabdec-
kung sowie die Blirste abbauen und den Riemen entfemen, so wie in Abschnitt 4.7 in den Punkten
1 bis 8 beschrieben.

3) Nach dem Entfernen der Schutzabdeckung des Frésers, der Motorabdeckung, der Biirste sowie
des Riemens sind dlie folgenden Arbeitsschritte durchzufiihren.

4) Die Spansammelschale entnehmen.

5) Die Schliisselkopiermaschine auf die Seite legen, um Zugriff auf die Unterseite zu erhalten.

6) Die 4 Muttem (T) ldsen, die der Befestigung des Motors am Maschinenbett dienen. Siehe
Abbildung Nr. 18 A

7) Die Maschine wieder aufrichten und den Motor herausheben. Siehe Abbildung Nr. 18.B

8) Den Anschlussstecker des Motors entfernen.

9) Die Mutter (P) losen und dlie kleine Riemenscheibe abnehmen.

10) Die Riemenscheibe an den neuen Motor montieren.

11) Den Motor mit den Befestigungsschrauben wieder an der entsprechenden Stelle auf das Mas-
chinenbett setzen. Um den Motor in seine exakte Einbauposition zu bringen, miissen dessen Fiie
im hinteren Teil auf den Schraubenkdpfen (U) sowie seitlich auf dem Schraubenkopf (W) aufsitzen.
Dadurch wird der Motor zentriert und nimmt genau die Position ein, die fiir die Ausrichtung des
Riemens erforderich ist.

12) Die 4 Muttern (T) mit dem Motor in dieser Position anziehen.

13) Den Motor-Anschlussstecker am neuen Motor einstecken.

14) AnschlieBend die Punkte 9 bis 15 aus Kapitel 4.7 durchfiihren, um den Riemen aufzuziehen und
alle Abdeckungen zu montieren.

4.9 WECHSEL DES MOTORKONDENSATORS

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die 2 Schrauben (F) herausschrauben, um die Schutzabdeckung des Fréisers zu entfernen. Die
LED-Beleuchtungsstreifen abnehmen.

3) Die 10 Schrauben (G) entfernen, die der Befestigung der Motorabdeckung dienen (auch die
Matte der Motorabdeckung entfernen), und die Motorabdeckung abnehmen.

Siehe Abbildung Nr. 19.A

4) Die 4 Schrauben (14) der Abdeckung des Klemmenkastens herausschrauben und die Abdec-
kung abnehmen.

5) Die Kabel des alten Kondensators (C) trennen und den Kondensator herausnehmen. Siehe Ab-
bildung Nr. 19.B

6) Den neuen Kondensator (C) einsetzen und diie beiden Kabel anschlieBen.

7) Die Abdeckung des Klemmenkastens anbringen und mit den 4 Schrauben (14) befestigen.

8) Die Motorabdeckung aufsetzen und mit den 10 Schrauben (G) befestigen. Die Matte auflegen.
9) Die Schutzabdeckung des Fréisers aufsetzen und mit den 2 Schrauben (F) befestigen.

4.10 ZUGRIFF AUF DIE INNENSEITE DES SCHLITTENS

Bei allen Wartungsarbeiten, die den Zugriff auf die Innenseite des Schlittens erforderlich machen,
ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die Spansammelschale entnehmen.

3) Den Schiitten durch Betztigung des Tasters (M) freigeben und in Richtung Frédse/Kopiertaster
fahren, bis der Schiitten seinen Anschlag erreicht.

4) Den Handgriff des Schiittens (P) abschrauben und abnehmen.

5) Die 4 Schrauben (15) entfernen, die der Befestigung der Schiittenabdeckung dienen, und die
Abdeckung abnehmen.

Siehe Abbildung Nr. 20

4.11 SPANNEN DER SCHLITTENFEDER

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Die erforderlichen Arbeitsschritte fiir den Zugriff auf die Innenseite des Schiittens durchfiihren,
so wie im vorherigen Abschnitt beschrieben (4.10).

3) Die beiden Gewindestifte (17) des Spanners (18) mithilfe von zwei Inbusschiiisseln Nr. 4 lockern:
Einen der beiden Gewindestifte lockem. AnschlieBend mit einem Inbusschliissel den zweiten
Gewindestift lockem, wéhrend der zweite Schiiissel verwendet wird, um den Spanner (18) zu
halten, damit dieser sich beim Lockern des zweiten Gewindestifts nicht unvorhergesehen dreht
4) Wahrend der Inbusschitissel im Gewindestift (17) steckt, ist der Spanner (18) zu drehen, bis
die gewlinschte Federkraft erreicht ist. Jetzt ist der Spanner (18) mithilfe beider Inbusschiiissel
(17) zu sperren.

Siehe Abbildung Nr. 21

4.12 AUSTAUSCH DER MIKROSCHALTER

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:

1) Die Maschine ausschalten und den Netzstecker ziehen.

2) Den Schiitten durch Betétigung des Tasters (M) freigeben und in Richtung Fréise/Kopiertaster
fahren, bis der Schiitten seinen Anschiag erreicht.

3) Die Spansammelschale entnehmen.

4) Die Schiiisselkopiermaschine auf die Seite legen, um Zugriff auf die Unterseite zu erhalten.

5) Die Abdeckung des auf der Unterseite des Schiittens befindlichen Mikroschalters (19) entfer-
nen. Die beiden Schrauben (20) herausschrauben. Siehe Abbildung Nr. 22.A

6) Den Schiitten nach links schieben und mithilfe eines 3er Inbusschliissels die 2 Schrauben (21)
ldsen, um den Mikroschalter abnehmen zu kénnen. Siehe Abbildung Nr. 22.B

7) Die Kabel des alten Mikroschalters entfernen, zuvor jedoch deren entsprechende Anschlusspo-
sition vermerken.

8) Die Kabel an den neuen Mikroschaltern anschlieen.

9) Den Mikroschalter wieder mithilfe der 2 Schrauben (21) montieren.

10) Die Abdeckung des Mikroschalters (19) aufsetzen und mit den 2 Schrauben (20) befestigen.
11) Die Schltisselkopiermaschine wieder in ihre Betriebsstellung bringen.

12) Durch Anheben und Absenken des Schlittens (iberpriifen, ob die Mikroschalter ordnungsge-
mal3 arbeiten.

13) Die Spansammelschale wieder in die Maschine einsetzen.

5.- SICHERHEIT

Zu Ihrer eigenen Sicherheit empfehlen wir, dass Sie folgende Richtlinien unbedingt einhalten:

e Starten oder handhaben Sie die Maschine nur dann, wenn alle Sicherheitshinweise, Monta-
geanleitungen, Bedienungsanleitung und Wartungsverfahren eingehalten und verstanden wur-
den.

e Unterbrechen Sie immer den Netzanschluss des Geréts, bevor Sie es reinigen oder warten.

e Halten Sie sowohl die Maschine als auch den Bereich um die Maschine stets sauber.

e Arbeiten Sie mit trockenen Handen.

e Auch wenn die Maschine mit Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, benutzen Sie bitte immer
Schutzbrillen.

e Vergewissern Sie sich, dass dlie Maschine geerdet ist.

6.- ENTSORGUNG VON ABFALL

Unter Abfall versteht man alle Arten von Substanzen oder Gegenstanden, die Produkt menschli-
cher Aktivitét oder natirlicher Zyklen sind, die entsorgt wurden oder zur Entsorgung bestimmt
sind.

6.1 VERPACKUNG

eDa die Lieferverpackung der VIENNA aus Karton besteht, kann sie als Verpackungsmaterial
recycelt werden.

e |m Sinne des Abfalls wird sie mit festem Hausmiill gleichgesetzt und darf daher nur in die
Spezialcontainer fiir Karton entsorgt werden.

e Die Schalen, die die Maschine in dem Karton schiitzen, bestehen aus polymerischem Material,
das mit festem Hausmiill vergleichbar ist und daher nur in den normalen Abfallbeseitigungsvorri-
chtungen entsorgt werden darf.

6.2 SPANE

e Die beim Kopieren von Schliisseln entstehenden Abfélle sind als Sondermiill Klassifiziert, wer-
den jedoch dem festen Hausmiill gleichgesetzt, wie z.B. metallene Scheuerschwéamme.

o Diese Abfélle werden gemél der in der EU gtiltigen Gesetzgebung entsorgt, d.h., sie sind an den
speziellen Entsorgungsstellen abzugeben.

6.3 MASCHINE

e Vor dem Auseinandernehmen der Maschine muss diese aulSer Betrieb gesetzt werden, d.h.,
die Stromversorgung muss unterbrochen werden. Ebenso miissen die Kunststoffteile von den
Metallteilen getrennt werden.

e Danach kénnen alle Abfélle entsprechend der im Benutzungsland der Maschine giiltigen Geset-
zesvorschriften entsorgt werden.

7.- EXPLOSIONSZEICHNUNG

Siehe Abbildung Nr. 23
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1.- PRESENTATION ET ASPECTS GENERAUX
1.1 GENERALITES

La machine a reproduire BERNA a été congue en tenant compte des normes de sécurité
en vigueur dans I'UE.

La sécurité du personnel utilisant ce type de machine n'est garantie qu‘avec un pro-
gramme correctement congu pour la sécurité personnel, et la mise en place d'un pro-
gramme de maintenance, en suivant les conseils donnés et en respectant les normes
de sécurité mentionnées dans cette notice

Bien que I'installation de la machine ne présente aucune difficulté, il est préférable de
ne pas essayer de l'installer, de la régler ou de I'utiliser sans avoir lu cette notice au
préalable.

La machine sort de notre usine préte a étre utilisée et ne requiert que des opérations
d'étalonnage des outils qui vont étre utilisés.

1.2 TRANSPORT ET EMBALLAGE

La machine se présente dans une caisse en carton robuste aux dimensions mentionnées
ci-dessous, et protégée a I'aide de mousse d’emballage :

Largeur = 440 mm; hauteur = 350 mm; profondeur = 540 mm

Poids de la machine, emballage inclus = 23 kg

Au déballage de la machine, il faut soigneusement I'examiner, au cas ou elle aurait subi
des dommages lors du transport.

En cas d'anomalie constatée, il faut en aviser inmédiatement le transporteur et ne rien
faire avec la machine, tant que I'agent du transporteur n'a pas effectué I'inspection
correspondante.

Pour déplacer la machine d’un endroit a I'autre, la prendre par les poignées situées a la
base, et non par d'autres endroits.

1.3 PLAQUE SIGNALETIQUE

La machine a reproduire BERNA est dotée d'une plaque signalétique indiquant le nu-
méro de série ou ou immatriculation de la machine, le nom et I'adresse du fabricant, la
marque CE et I'année de fabrication.

2.- CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

JMA Alejandro Altuna, 5.LU. .
R ™

20500 WONDRAGON T |

La machine BERNA est une machine a reproduire i

semi automatique, d'une grande robustesse et _‘mqw_. i
précision, congue pour la reproduction de clés

plates de serrures a cylindres, de véhicules, clés

cruciformes et spéciales.

W de Serie

2.1 NOMENCLATURE DE LA CLE

1. Téte = o 1
2. Cou

3. Arrét supérieur

4. Arrét inférieur 3
5. Cran
6. Canne
7. Dos
8. Pointe

an @) (N

2.2 ELEMENTS PRINCIPAUX DE LA MACHINE
1.- Fraise
2-Palpeur
4-Mors a4 faces

10- Commande de réglage de profondeur de palpeur
11.-Brosse

12- Plateau pour copeaux

4.-Manette pour ouvri et fermer le mors
5-Chariot

13- Plateau pour clés, accessoires, etc.
14.- Poignées pour soulever la machine
6.- Levier de commande de chariot 15- Interrupteur de mise en marche
7.- Levier de déplacement du chariot 16.- Bouton poussoir de marche de la brosse
8- Bouton poussoir de déblocage du chariot 17- Diodes déclairage

9- Poignée pour placement des positionneurs

Voir Figure 2
23 DONNEES TECHNIQUES
Moteur: .......cccoeeve... Monaophasé 220V, 50 Hz, 0.18Kw, 1350 rom, 1,7 Amp.
(optionnel : 110V, 60Hz, 0,18Kw, 1700rpm, 3,14Amp.)
Fraise : .ooovveeeeeeeeen. Acier super rapide (HSS); 80x16x5

Vitesse fraise : 712 rom
Mors: ... ..En acier, avec 4 faces de blocage
Déplacements : ............. Sur coussinets autolubrifiés

Course utile : .................... Axe X =46 mm

A l'aide de DIODES

Dimensions : Largeur = 340 mm, hauteur = 243 mm; profondeur = 435 mm
PoidS : ..o 16,7 Kg

2.4 COMPOSANTS ET PARTIES FONCTIONNELLES
2.4.1 ACCESSOIRES

1.- Clé fixe de 18.

2.- Clés pour le réglage latéral et de profondeur, avec méthode traditionnelle.
3.- Cales pour la butée pointe de la clé

4- Calés avec entaille pour la butée des clés cruciformes.

5.- Tiges de 1,20.

6.- Tiges de 1,70.

7.- Tige pour le changement de fraise ou de brosse.

8.-Jeudeclésallen (2,25, 3 4 5).

Voir Figure 3

2.4.2 CIRCUIT ELECTRIQUE
Les composants principaux du circuit électrique sont les suivants :

1. Prise générale de courrant

2. Interrupteur rouge de mise en marche
3. Bouton-poussoir brosse noir

4. Micro interrupteur du chariot

5. Moteur

6. Transformateur

7. Eclairage LED

Voir Figure 4

2.4.3 MORS A 4 FACES

L'étau a été congu pour fixer une famille de clés différente, sur chacune de ses 4 faces.
Dans les figures suivantes on indique les possibilités de reproduction sur chaque face
de I'étau.

a) Reproduction avec appui sur le dos de la clé :

Face 1: Clés avec panneton normal

Face 2: Clés avec panneton étroit

b) Reproduction avec fixation par la rainure (profil) de la clé :

Face 3: Clé avec rainure dans la partie inférieure

Face 4: Clé avec rainure dans la partie supérieure

Voir Figure 5.A

¢) Reproduction avec fixation par la rainure d'une clé de type NEIMAN:

Voir figure 5.B

3.- PROCEDURE ET FONCTIONNEMENT
3.1 Réglage de profondeur

e Mettre la machine hors service a I'aide de I'interrupteur rouge pour pouvoir effectuer
I'opération en toute sécurité et empécher la mise en marche de la fraise.

e Bloquer les deux clés de réglage (L) sur la “face 1" des mors, de maniére a ce que
I'arrét inférieur de lal clé de régalge soit en contact avec la face interne du mors (J)

e Décrocher le chariot en actionnant le bouton-poussoir (M). Approcher les clés de
réglage de la fraise (F) et du palpeur (P).

e Mettre en contact la pointe du palpeur sur la partie plate de la clé de réglage. Dans
cette position, tourner manuellement la fraise dans le sens contraire a celui du fonc-
tionnement, pour faire un tour complet.

- Sila fraise frole Iégérement la clé de réglage, cela signifie que la profon-
deur est correctement réglée.

- Si la fraise tourne librement, cela signifie que la fraise est en recul par
rapport au palpeur et la profondeur de fraisage est insuffisante. Il faut régler la profon-
deur.

- Sila fraise reste bloquée dans la clé de réglage, cela signifie que la fraise
est avancée par rapport au palpeur et la profondeur de fraisage est excessive. Il faut
régler la profondeur.

e Pour régler la profondeur de la fraise, actionner le palpeur micrométrique de la ma-
niere suivante :

- Desserrer la vis sans téte (Z) de maniere a débloquer I'axe du palpeur,
tout en permettant a la vis dsans téte (Z) d'étre trés légérement en contact sur |'axe
du palpeur. De cette maniere, on évite que I'axe du palpeur tourne involontairement
pendant la phase de réglage de la profondeur.

- Faire tourner la molette (A) dans le sens des aiguilles d‘une montre pour
faire reculer le palpeur.

- Faire tourner la molette (A) dans le sens contraire des aiguilles d’une
montre pour faire avancer le palpeur.

e Une fois que la profondeur est réglée, bloquer a nouveau le palpeur a I'aide de la vis
sans téte (Z).

e Accrocher le chariot et desserrer la clé de réglage.

Voir Figure 6

3.2 Réglage latéral
e e réglage latéral est fixe et est étalonné lors du montage en usine, il n'est donc pas
nécessaire de I'effectuer. Il est possible de vérifier s'il a été correctement effectué.
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o Mettre la machine hors service a I'aide de I'interrupteur général pour pouvoir effec-
tuer I'opération en toute sécurité et empécher la mise en marche de la fraise.

® Bloguer les deux clés de réglage (L) sur la “face 1" des mors, de maniere a ce que
I'arrét inférieur de lal clé de régalge soit en contact avec la face interne du mors (J)

o S'assurer que les faces de contact des positionneurs (H), coincident parfaitement
avec les arréts supérieurs des clés de réglage. Si ce n'est pas le cas, desserrer la vis de
blocage du positionneur de droite, et la bloquer a nouveau en position correcte.

e Décrocher le chariot en actionnant le bouton-poussoir (M). Approcher les clés de
réglage de la (F) et du palpeur (P).

e Introduire la pointe du palpeur dans I'entaille de la clé de réglage. Dans cette posi-
tion, tourner manuellement la fraise dans le sens contraire a celui du fonctionnement,
pour faire un tour complet. S‘assurer que la frais frole légerement dans I'entaille de la
clé de réglage.

Voir Figure 7

3.3 REPRODUCTION DE LA CLE

e Choisir la face du mors qui va étre utilisée pour la reproduction. Si nécessaire, faire
pivoter le mors pour changer de face.

e Introduire la clé originale dans le mors de gauche, de maniére a ce que le début du
cran coincide plus ou moins avec le bord du mors. Une fois que la clé se trouve dans
cette position, la bloquer en tournant la manette du mors (B).

- Si'la clé est bloquée sur la “face 1" ou “face 2", s'assurer que le dos de
la clé est correctement appuyé sur la base du mors.

- Sila clé est bloquée sur la “face 3" ou “face 4", s‘assurer que la rainure
du mors est correctement insérée dans la rainure de la clé.

e Introduire la clé brute dans le mors gauche et aligner les deux clés de la maniere
suivante :

- Elever les positionneurs et les appuyer sur les arréts supérieurs des clés.
Pour cela, utiliser la manette (D).

- Une fois que la clé brute se trouve dans cette position, la bloquer en
tournant la manette du mors (B).

REMARQUE : [a clé originale et la clé brute doivent toutes deux étre introduites par la
partie gauche des mors correspondants.

- Retirer les positionneurs des clés. Actionner la manette (D) pour les lais-
ser vers le bas au repos dans le chariot, et pour qu'ils n’interferent pas avec la taille de
la clé.

e Débloquer le chariot en actionnant le bouton-poussoir (M) et approcher le clé de la
fraise (F) et du palpeur (P).

o Nous rappelons qu'il faut travailler de gauche a droite. Appuyer la clé originale sur
le palpeur et commencer la reproduction, en déplagant latéralement le chariot a 'aide
du levier de déplacement du chariot (U). Veiller a ce que la pression exercée par la clé
originale contre le palpeur soit la pression requise par le ressort se trouvant a I'intérieur
du chariot

e Une fois que la reproduction est terminée . accrocher le chariot pour le remettre en
position de repos, le moteur s’arrétera automatiquement en position de repos. Déblo-
quer les clés une fois que la fraise est a |'arrét.

REMARQUE : Si /a reproduction de la clé a engendré des bavures sur la clé reproduite,
celles-ci peuvent étre éliminées en utilisant la brosse prévue a cet effet et dont est
dotée la machine.

Voir Figure 8

3.3.1 REPRODUCTION DE LA CLE A PANNETON ETROIT
Pour la reproduction de ce type de clé, et afin que la fraise atteigne le maximum de
profondeur dans la clé a reproduire, il faut utiliser la « face 2 » de I'étau.

3.3.2 REPRODUCTION DE LA CLE SANS ARRET

entroduire les deux cales (Y) dans les rainures verticales (E) des mors.

REMARQUE : £n fonction de la longueur de la clé a reproduire, choisir une paire de
rainures ou une autre.

e Introduire la clé originale dans son mors, jusqu’a ce que la pointe de la clé s'appuie
contre la butée (Y). Une fois que la clé se trouve dans cette position, la bloquer en
tournant la manette du mors (B). Faire la méme chose avec la clé brute.

. Retirer les cales, décrocher le chariot et commencer la reproduction.

Voir Figure 9

3.3.3 REPRODUCTION DE LA CLE CRUCIFORME

® Pour ce type de clé, il faut utiliser la “face 1" du mors.

e Introduire les deux cales (X) dans les rainures verticales (E) des mors. Les introduire
de maniére a ce que l'ouverture de la cale soit tournée vers la fraise ou le palpeur.
REMARQUE : £n fonction de la longueur de la clé a reproduire, choisir I'une ou I'autre
paire de rainures.

e Introduire la clé originale dans son mors, jusqu'a ce que I'arrét de la clé s'appuie con-
tre la butée (X). Une fois que la clé se trouve dans cette position, la bloquer en tournant
la manette du mors (B). Faire la méme chose avec la clé brute.

e Décrocher le chariot et commencer la reproduction.

REMARQUE : // s‘agit d'une clé avec trois pannetons a cran. Par conséquent, il faut répé-
ter deux fois de plus les mémes opérations avec les deux autres pannetons de la clé.
Voir Figure 10

4.- MAINTENANCE

Pour effectuer toute opération de maintenance, il faut remplir les conditions suivantes :

e Ne jamais effectuer d’opération avec lorsque la machine est en service.
o || faut débrancher le cordon d'alimentation électrique.

e |/ faut suivre strictement les indications de la notice.

o Utiliser des piéces de rechange originales.

4.1 REMPLACEMENT DE LA BROSSE

Lorsque la brosse n'est plus capable d'éliminer les copeaus, il faut la remplacer.
La procédure est la suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d‘alimentation.

2) Introduire la tige de blocage dans le trou de I'arbre de la fraise.

3) A l'aide d'une clé allen de 4 mm, desserrer la vis qui blogue la brosse.

4) Remplacer la brosse et la bloquer a nouveau a Iaide de la vis.

5) Retirer la tige de blocage.

Voir Figure 11

4.2 REMPLACEMENT DE LA FRAISE

Lorsque la fraise est usée, il faut la remplacer. Pour cela, il faut procéder de la maniere
suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d’alimentation.

2) Desserrer les deux vis qui bloguent le carter transparent protégeant la fraise a I'aide
d'une clé allen n°4.

3) Enlever le carter de protection de la fraise pour agrandir la zone de travail.

4) Introduire la tige de blocage dans le trou de I'arbre de la fraise.

5) A l'aide de la clé fixe de 18 mm, défaire I'écrou qui fixe la fraise. Tenir compte du fait
qu'il s’agit d'un filet & pas a gauche.

6) Nettoyer soigneusement la nouvelle fraise et toutes les zones qui seront en contact
avec celle-ci.

7) Remplacer la fraise et la fixer & nouveau a I'aide de I'écrou a pas a gauche.

8) S'assurer que la fraise est fixée dans le sens correct, puisqu'elle tourne dans le sens
des aiguilles d'une montre.

9) Monter et fixer a nouveau le carter de protection de la fraise et retirer la tige de
blocage de I'arbre de la fraise.

10) Il est recommandé d‘effectuer un nouveau réglage de la machine (réglage de pro-
fondeur). Le chapitre 3.1 explique comment faire ces réglages.

Voir Figure 12

4.3 REMPLACEMENT DU PALPEUR

La procédure de remplacement du palpeur est la suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d'alimentation.

2) Dévisser complétement la vis (1) a I'aide d'une clé allen de 3 mm et retirer le palpeur (P).
3) Monter et fixer a le nouveau palpeur, en s‘assurant que le coté plat d’appui de la vis
sans téte soit tournée vers le haut.

4) Il est recommandé d'effectuer un nouveau réglage de la machine (réglage de profon-
deur). Le chapitre 3.1 de ce tte notice explique comment faire ces réglages.

Voir Figure 13

4.4 REGLAGE DE LA PROFONDEUR MAXIMUM DU CHARIOT

Pour ne pas endommager les mors et la fraise, il est nécessaire de définir une profon-
deur maximum pour la taille.

La distance entre fraise-palpeur et mors doit étre de 0,1 mm. Si cette distance est
supérieure ou inférieure, agir de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d'alimentation.

2) Décrocher le chariot et le rapprocher de la fraise-palpeur jusqu’a ce que celle-ci
serve de butoir.

3) Retirer le plateau a copeaux.

4) Desserrer I'écrou de blocage (2) avec une clé fixe de 10 mm.

5) Avec une clé allen de 3 mm, régler la vis sans téte (3) jusqu'a obtenir la séparation
de 0,1 mm.

6) Bloquer a nouveau la vis sans téte (3) a I'aide de I'écrou (2) et monter a nouveau le
plateau a copeaux.

Voir Figure 14

4.5 REMPLACEMENT DES FUSIBLES

Si la machine ne démarre pas lorsque les interrupteurs de mise en service sont action-
nés, il faut vérifier I'état des fusibles.

Cette opération doit étre réalisée de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine a l'aide de I'interrupteur général et débrancher le cordon
d‘alimentation.

2) Retirer le porte fusible qui se trouve a coté de I'interrupteur général.

3) Vérifier (utiliser un testeur) si I'un des fusibles a fondu et le remplacer le cas échéant
par un autre du méme type et de la méme valeur.

Voir figure 15

4.6 REMPLACEMENT DE L'INTERRUPTEUR MARCHE ET
DU BOUTON-POUSSOIR DE LA BROSSE

Cette opération doit étre réalisée de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d'alimentation.

2) Mettre la machine sur le coté

3) Accéder a la partie inférieure de la machine et retirer les connecteurs, aprés avoir
prix note de I'emplacement de chacun d’eux.

4) Appuyer sur les languettes (5) pour pouvoir retirer I'interrupteur ou le bouton-pous-
Soir.

5) Introduire le nouvel interrupteur ou bouton-poussoir au fond de son logement.



6) Brancher chacun des connecteurs dans la position correcte.
Voir Figure 16

4.7 REMPLACEMENT DE LA COURROIE

Pour réaliser ces opérations, respecter la séquence suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d’alimentation.

2) Introduire la tige de blocage dans le trou de I'arbre de la fraise.

3) A I'aide d’une clé allen de 4 mm, desserrer la vis qui bloque la brosse et retirer la
brosse.

4) Retirer la tige de blocage de I'arbre de la fraise.

5) Deévisser les 2 vis (F) qui fixent le “carter de protection de fraise transparent” a 'aide
d’une clé allen de 3 mm et le retirer. Décoller la bande de led d'éclairage.

6) Aprés avoir retiré le carter de fraise transparent, défaire le carter de moteur. Pour
cela, retirer la mousse du carter et enlever les 10 vis de fixation (G) qui se trouvent
autour du carter. Voir Figure 17.A

7) La courroie est élastique, par conséquent il n'est pas nécessaire de déplacer le mo-
teur ni de le démonter pour effectuer le changement de courroie.

8) Retirer I'ancienne courroie. Pour cela, faire tourner manuellement la grande poulie
et forcer simultanément et légérement sur le c6té de la courroie au niveau de la petite
poulie, jusqu'a qu’elle sorte de son logement. Voir Figure 17.B

9) Monter la nouvelle courroie. Tenir compte du fait que la nouvelle courroie n'a pas été
utilisée, et qu'il est plus difficile de la poser, puisqu‘elle n‘a pas encore atteint sa lon-
gueur de fonctionnement. Pour cela, il faut I'introduire en premier dans la petite poulie.
Ensuite, pour I'introduire dans la grande poulie : faire tourner manuellement la poulie (il
est possible d'aider la rotation avec la clé fixe de 18 et la mettre dans I'écrou de la frai-
se, cette clé permet de tourner facilement I'axe de la fraise et par conséquent la grande
poulie, cf. figure 2), lors de la rotation de la grade poulie, il faut forcer latéralement sur
la courroie a cet endroit, jusqu’a ce que I'on réussisse a la mettre.

10) Vérifier visuellement que la courroie est montée correctement.

11) Introduire la tige de blocage dans le trou de I'arbre de la fraise.

12) Placer la brosse et la fixer a I'aide de sa vis.

13) Retirer la tige de blocage de I'arbre de la fraise.

14) Poser le carter de moteur et le fixer a I'aide des 10 vis (G). Coller la bande de led
d'éclairage avant de poser le carter de protection de la fraise.

15) Poser le carter de fraise et le fixer a I'aide des vis (F).

4.8 REMPLACEMENT DU MOTEUR

Cette opération doit étre réalisée de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d‘alimentation.

2) Suivre la procédure de remplacement de courroie et démonter le carter de la fraise,
le carter de moteur, la brosse et retirer la courroie selon les indications du paragraphe
4.7, points 1a 8.

3) Aprés avoir retiré le carter de fraise, le carter de moteur, la brosse et la courroie,
suivre les étapes suivantes :

4) Retirer le plateau a copeaux.

5) Faire pivoter la machine pour accéder a la partie inférieure.

6) DEVISSER LES 4 ECROUS (T) QUI FIXENT LE MOTEUR AU BANC. Vloir Figure 18.A

7) Remettre la machine en position normale et retirer le moteur de son emplacement.
Voir Figure 18.B

8) Déconnecter le connecteur de connexion du moteur.

9) Retirer la petite poulie en desserrant I'écrou. (P).

10) Prendre le nouveau moteur et monter la poulie.

11) Remettre le nouveau moteur avec les vis de fixation & son emplacement sur le banc.
Tenir compte du fait que pour que le moteur se maintienne dans sa position exacte de
fixation, il faut que ses pieds s‘appuient sur les tétes des vis U dans le fond, et sur la
téte de la vis W sur le coté. Cela permettre que le moteur soit droit, et dans la position
exacte pour I'alignement de la courroie.

12) Fixer les écrous (T) avec le moteur dans cette position.

13) Connecter a nouveau le connecteur de connexion du moteur dans le nouveau moteur.
14) Suivre la procédure mentionnée dans les points 9 a 15 du chapitre 4.7 pour poser a
nouveau la courroie et monter tous les carters.

4.9 REMPLACEMENT DU CONDENSATEUR DU MOTEUR

Cette opération doit étre réalisée de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d‘alimentation.

2) Dévisser les 2 vis (F) pour retirer le carter de fraise. Décoller la bande de led
d'éclairage.

3) Dévisser les 10 vis (G) qui fixent le carter de moteur (penser a retirer le revétement du
carter de moteur) et retirer le carter de moteur. Voir Figure 19.A

4) Dévisser les 4 vis (14) qui fixent le couvercle de la “boite & bornes” et la retirer.

5) Débrancher les deux cables de I'ancien condensateur (C) et le retirer. Vier Figure 19.B
6) Monter le nouveau condensateur (C) et brancher ses deux cables.

7) Placer le couvercle de la “boite & bornes” en la fixant & I'aide de 4 vis (14).

8) Poser le carter de moteur, en le fixant a I'aide des 10 vis (G). Remettre le revétement.
9) Poser le carter de fraise en le fixant & I'aide des 2 vis (G).

4.10 ACCES A L'INTERIEUR DU CHARIOT

Pour type d’opération de maintenance requérant un acces a l'intérieur du chariot, pro-
céder de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d‘alimentation.

2) Retirer le plateau a copeausx.

3) Décrocher le chariot en actionnant le bouton-poussoir (M) et I'approcher de la fraise-
palpeur, jusqu'a ce que le chariot s arréte lui-méme.

4) Dévisser le levier de commande du chariot (P) et le retirer.
5) Dévisser les 4 vis (15) qui fixent le “couvercle chariot” et le retirer.
Voir Figure 20

4.11 TENSION DU RESSORT DE CHARIOT

Cette opération doit étre réalisée de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d'alimentation.

2) Accéder a I'intérieur du chariot selon les instructions du paragraphe précédent (4.10)
3) A l'aide des deux clés allen n°4, desserrer les vis sans téte (17) du tendeur (18) : Des-
serrer I'une des vis sans téte. Ensuite, avec I'une des clés allen, desserrer la deuxiéme
vis sans téte pendant que la deuxieme clé allen nous permet de soutenir le tendeur (18)
pour I'empécher de se retourner de maniére inopinée lorsque la deuxieme vis sans téte
est desserrée.

4) Une fois la clé allen introduite dans la vis sans téte (17), faire tourner le tendeur (18)
Jusqu‘a ce que la force souhaitée soit atteinte. Dans cette position, bloquer le tendeur
(18) & I'aide des deux vis sans téte (17).

Voir Figure 21

4.12 REMPLACEMENT DES MICRO INTERRUPTEURS

Cette opération doit étre réalisée de la maniere suivante :

1) Eteindre la machine et débrancher le cordon d'alimentation.

2) Décracher le chariot en actionnant le bouton-poussoir (M) et I'approcher de la fraise-
palpeur, jusqu’a ce que le chariot s arréte lui-méme.

3) Retirer le plateau a copeaux.

4) Retourner la machine pour accéder a la partie inférieure.

5) Défaire la plaque du micro (19) se trouvant sur la partie inférieure du chariot. Dévisser
les deux vis (20). Voir Figure 22.A

6) Il faut déplacer le chariot vers la gauche et défaire les 2 vis (21) & I'aide d'une clé
allen 3 pour démonter le micro interrupteur. Voir Figure 22.B

7) Débrancher les cables de I'ancien micro interrupteur, apres avoir pris note de leur
emplacement respectif.

8) Brancher les cables sur le nouveau micro interrupteur.

9) Monter a nouveau le micro interrupteur, en le fixant a I'aide des deux vis (21).

10) Placer la plaque du micro (19) en la fixant avec les 2 vis (20).

11) Retourner la machine pour la remettre en position d'utilisation.

12) Viérifier que les micro interrupteurs fonctionnent correctement en levant et en abais-
sant le chariot.

13) Monter le plateau a copeaux dans la machine.

5.- SECURITE

Pour votre sécurité, nous vous recommandons de suivre les regles suivantes :

e N'essayez pas de mettre la machine en route ou de la manipuler jusqu'a ce que
toutes les questions de sécurité, instructions pour l'installation, guide de I'ouvrier et
procédures d‘entretien, aient ét€ exécutées et comprises.

e Débrancher toujours I'alimentation électrique, avant d‘effectuer tout travail de netto-
yage ou de maintenance.

e Maintenez toujours la machine propre, ainsi que son environnement.

e Travailler avec les mains seches.

o Utiliser toujours des lunettes de protection, méme si la machine dispose déja de
protections.

o Assurez-vous que la machine possede une prise de terre.

6.- ELIMINATION DES DECHETS

Par déchet on entend toute substance ou objet provenant d‘activités humains ou de
cycles naturels, abandonné ou destiné a I'étre.

6.1 EMBALLAGE

e Comme I'emballage dans lequel la machine VIENNA est fournie est en carton, ce
dernier pourrait étre recyclé comme emballage.

e Comme déchet, on le compare aux déchets solides urbains et par conséquent il peut
uniquement étre jeté dans les conteneurs spéciaux pour carton.

e [es coques qui protégent la machine dans la caisse en carton, son en matériau poly-
mérique comparable aux déchets solides urbains et par conséquent, ils peuvent unique-
ment étre jetés dans les installations normales d'élimination des déchets.

6.2 COPEAU

e [es résidus provenant de la reproduction des clés, sont classés comme déchets par-
ticuliers, mais on les compare aux déchets solides urbains, comme par exemple une
éponge métallique.

e (es déchets seront éliminés selon leur classification par les lois en vigueur dans I'UE,
en les remettant dans les installations spécifiques d'élimination des déchets.

6.3 MACHINE

e Avant de démolir la machine il convient de la mettre hors service, en coupant
I'alimentation d'énergie électrique et en séparant les piéces en plastique des pieces
métalliques.

e Aprés avoir effectué cette opération tous les déchets pourront étre éliminés, confor-
mément aux lois en vigueur dans le pays ou la machine est utilisée.

7.- Explosion
Voir Figure 23
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PORTUGUESE

1.- APRESENTAGAO E ASPECTOS GERAIS
1.1 GENERALIDADES

A maquina duplicadora BERNA foi projetada levando em consideragao as normas de seguranga
vigentes na C.EE.

Somente se consegue a seguranga do pessoal envolvido no manuseio de este tipo de maquinas,
com um bom programa, tal como a implantacion de um programa de manutengdo, seguindo 0s
consejos recomendados, e cumprindo as normas de seguranga que comtempla este manual.
Mesmo que a instalagao da maquina ndo apresente ninguma dificuldade, é preferible néo tentar
instalar, ajustar ou manusear a mesma sem antes ler este manual.

A maquina sai de nossa fabrica pronta para uso, e somente necessita operacoes de calibragem
para os utensilios que vao ser utilizados.

1.2 TRANSPORTE E EMBALAGEM

A mdquina € embalada em uma caixa de papeldo robusta, protegida com espuma prdpria para
embalagens, e tem as sequintes dimensdes:

Largura =440 mm; Altura =350 mm; Profundidade = 540 mm

Peso da maquina com a embalagem =23 Kg.

Ao desembalar a maquina, inspecione-a cuidadosamente para comprovar se ndo sofreu nenhum
adano durante o transporte.

Caso encontre alguma anomalia, avise imediatamente o transportista, e néo faga nada até que o
agente deste transportista realize a adecuada inspeccion.

Para transportar a maquina de um lugar a outro, pegue-a pelas algas situadas na base, e jamais
por nenhuma outra parte.

1.3ETIQUETA IDENTIFICADORA  iadisencio sune s10.— gpvypy

Bidekurtzeta
) ) ) 20500 WONDRAGON cc Ml
A maquina duplicadora BERNA esta provida de Ehipusiod Somn
uma etiqueta identificadora, com especificagao de T
ndmero de Série ou registro, nome e enderego do
fabricante, marca CE e ano de fabricagao. l|m m mml | ‘M‘ m ” |II
W de Serie

2.- CARACTERISTICAS DA MAQUINA

Amdquina BERNA € uma duplicadora semiautomatica, de grande robustez e precisao, para dupli-
car chaves planas de fechaduras cilindricas, veiculos, chaves em cruz e especiais.

2.1 NOMENCLATURA DA CHAVE

1. Cabeca
2. Pescago
3. Chaveta superior 3
4. Chaveta inferior
5. Dentado
6. Lamina :

7. Dorso 7
8 Ponta

@ @ e (N

22 PRINCIPAIS ELEMENTOS DA MAQUINA

1-Frisa 10- Comando de regulagem de profundidade do de-
tector
2- Detector 11-Escova

3-Mordaga de 4 faces 12- Bandeja para fappas
4.- Manivela para abrir-fechar a mordaga

5.-Caminho

13- Bandeja para chaves, acessdrios, etc
14.- Alas para levantar a méquina

6.- Alavanca de comando do carminho 15- Interruptor de ignigdo
7.-Alavanca de traslagéo do carrinho 16.- Botdo de ignicao da escova
8- Botéo de desblogueio do carrinho 17.- Diodos de iluminagdo
9-Manopla para colocagdo dos posicionadores

VER FIGURA 2

23 DADOS TECNICOS

170)10 ] A— Monofasico 220V, 50 Hz, 0.18Kw, 1350 rom, 1.7 Amp.
(Opcional: 110V, 60Hz, 0.18Kw, 1700mm, 3.14Amp.)

L Aco extra rapido (HSS): 80x16x5

Velocidade frisa ......... 712 om

Mordagas: .................. De ago, com 4 faces de amarragao

Transporte: Sobre amortecedores autolubrificados

Curso dtil: . ...Eixo X=46mm

lluminaggo.................Mediante DIODOS

Dimensoes. .............. Largura = 340 mm; Altura =243 mm; Profundidade = 341 mm
Peso: ............. ... 167Kg

24 COMPONENTES E PARTES FUNCIONAIS

24.1ACESSORIOS

1.- Chave fixa de 18.

2.- Chaves para regulagem lateral e de profundidade, mediante método tradicional.
3- Calgos para a chaveta-ponta da chave.

4.- Calgos com rebaixamento, para a chaveta das chaves cruciformes.

5.- Varetas de 1,20.

6.- Varetas de 1,70.

7.- Vareta para troca da frisa ou da escova.

8-Jogo de chaves allen (2.2.5, 3 4, 5).

VerFigura3

24.2 CIRCUITO ELETRICO
Os principais compontes do circuito elétrico sao os seguintes:

1. Tomada geral

2. Interruptor vermelho de ignigdo
3 Botao escova negro

4. Microinterruptor do carrinho

5. Motor

6. Transformador

7. lluminagéo LED

VerFigura4

24.3 MORDACA DE QUATRO FACES

A mordaga foi concebida para fixar uma familia de chaves diferente, em cada uma das suas 4
faces.

Nas seguintes figuras estao indicadas as possibilidades de duplicacéo de cada face da mordaga.
a) Duplicagao com apoio nas costas da chave:

Face 1: Chaves com palhetao normal

Face 2: Chaves com palhetao estreito

b) Duplicagéo com fixacao pela guia (perfil) da chave:

Face 3: Chave com guia na parte inferior

Face 4: Chave com guia na parte superior

VerFigura5.A

¢/ Duplicagao com fixagdo pela guia de uma chave tipo NEIMAN:

Ver Figura5.B

3.- OPERACIONALIDADE E FUNCIONAMENTO

3.1 Regulagem de profundidade

e Desligar a maquina no interruptor vermelho, para poder efetuar a operacéo com total sequranca
e impossibilitar o funcionamento da frisa.

e Prender as duas chaves de requlagem (L) no “face 1" das mordagas, de maneira que a chaveta
inferior da chave de regulagem figue em contato com o lado intemo da Mordaga (J).

e Soltar o carrinho pressionando o botao (M). Aproximar as chaves de regulagem a frisa (F) e
detector (P

e Apoiar a ponta do detector sobre a parte plana da chave de regulagem. Nesta posicao, girar
manualmente a frisa no sentido oposto ao de funcionamento, até dar uma vuelta completa.

- Se a frisa encostar ligeiramente na chave de regulagem, € sinal que a profundida-
de estd corretamente ajustada.

- Se a frisa girar libremente, isso nos indica que a frisa estd atrasada com relagao ao
detector e a profundidade do frisado é insuficiente. Sera necessario ajustar a profundidade.

- Se a frisa ficar estancada na chave de regulagem, € sinal que a frisa esta adianta-
da com relagéo ao detector e a profundidade do frisado € excessiva. Faz-se necessario ajusta-la.
e Para ajustar a profundidade da frisa, operar o detector micrométrico da seguinte maneira:

- Afrouxar o Parafuso (Z) de maneira que o eixo do detector fique desblogueadbo,
mas deixando que o Farafuso (Z) toque muito suavemente o eixo do detector. Desta maneira
evitamos o giro involuntario do eixo do detector durante a fase de ajuste da profundidade.

- Girar a Roda de regulagem (A) no sentidlo hordrio para fazer retroceder o detector.

- Girar la Roda de regulagem () no sentido antihordrio, para fazer avangar o detector.
e Uma vez ajustada a profundidade, voltar a bloquear o Detector por medlio do Parafuso (Z).
 Prender o carrinho, e soltar as chaves de regulagem .

Ver Figura 6

3.2 Regulagem lateral

e () gjuste lateral é fixo e é calibrado na montaje de fabrica, portanto ndo é necessario fazé-lo.
Pode-se verificar que esta corretamente regulado.

e Desligar a maquina no interruptor geral, para poder efetuar a operagdo com total seguranga e
imposibilitar a mavimentagdo da frisa.

e Prender as duas chaves de regulagem (L) no “face 1" das mordagas, de maneira que a chaveta
inferior da chave de regulagem fique em contato com o lado intemo Mordaga (J).

e (ertifique-se que os lados de apoio dos posicionadores (H), coincidam perfeitamente com as
chavetas superiores das chaves de regulagem. Se assim néo ocorrer, afrouxar o parafuso de
amarragao do posicionador da direita, e voltar a coloca-lo na posigéo correta.

e Soltar o carrinho pressionando o botao (M). Aproximar as chaves de regulagem a frisa (F) e ao
detector (P

e Introduzir a ponta do detector na ranhura da chave de regulagem. Nesta posicao, girar manual-
mente a frisa no sentido aposto ao de funcionamento, até dar uma volta completa. Asesgurar-se
de que a frisa encoste ligeramente na ranhura da chave de regulagem.

Ver Figura7



33DUPLICACAO DA CHAVE
e Decidir o face da mordaga que vamos utilizar para a fazer a cdpia. Se for necessario, girar la
mordaga para muda-la de lado.
e Introduzir a chave original na mordaga da esquerda, de maneira que o inicio do dentado coin-
cida mds ou menos com a borda da mordaga. Com a chave nesta posicao, prendé-la girando a
Manivela da mordaga (B).

- Seachave for presa ao “face 1" ou “face 2", assegurar-se de que o dorso da chave
fique apoiado corretamente sobre a base da mordaga.

- Se a chave for presa ao “face 3" ou “face 4", assegurar-se de que a guia da mor-
daga esteja corretamente introduzida na guia da chave.
® Introduzir a chave virgem na mordaga da direita e alinhar as duas chaves da seguinte maneira:

- Elevar os Posicionadores, e apoia-los sobre as chavetas superiores das chaves.
Para tal, usar a manivela (D).

- Com a chave virgenm nesta posicao, amarra-la girando a Manivela da mordaga.
NOTA. Tanto a chave original como a chave virgem, devem ser introduzidas pela parte esquerda
de suas respectivas mordagas.

- Retirar os posicionadores das chaves. Operar a manivela (D) para deixa-los para
baixo, em repouso no carrinho, para que néo interfiram no corte da chave.
 Desbloquear o carrinho acionando o Botao (M), e aproximar as chaves a Frisa (F) e ao Detector (P).
© Recordamos trabajar da esquerda para a direita. Apoiar a chave original contra o detector e
iniciar a duplicagdo, deslocando lateralmente o carrinho com ajuda da Alavanca de traslagéo do
carrinho (U). Verificar se a pressao do eixo sobre a chave original contra el detector € realmente
acorreta.
© Uma vez terminada a duplicagdo: prender o carrinho voltando a sua posicao de repouso, o
motor parard automaticamente na posigao de repouso. Soltar as chaves, assim que a frisa estiver
parada.
NOTA: Se a cdpia da chave tiver algumas rebarbas, estas podem ser eliminadas utilizando a
escova prapria que a maquina possui para este fim.
Ver Figura 8

3.3.1 DUPLICACAO DA CHAVE COM LAMINA ESTREITA
Para a duplicagdo deste tjpo de chave, e com o objectivo de permitir que a fresa alcance o maximo
de profundidade na chave a duplicar, deve-se utilizar a “face 2" da mordaga.

332 DUPLICACAO DA CHAVE SEM CHAVETA

e Introduzir os dois Calgos (Y) nas ranhuras verticais (E) das mordagas.

NOTA: De acordo com a longitude da chave a duplicar, escolher uma as ranhuras.

e Introduzir a chave original na mordaga, até que a ponta da chave fique apoiada contra el Calgo
(Y). Nesta posigéo da chave, prenda-a girando a Manivela da mordaga (B). Fazer o mesmo, com
achave virgem.

© Retirar s calgos, soltar el carrinho e comegar a duplicagao.

Ver Figura 9

3.3.3 DUPLICACAO DA CHAVE CRUCIFORME

® Para cdpias de este tipo de chave, utilizar o “face 1" da mordaga.

e Introduzir os dois Calgos (X) nas ranhuras verticais (E) das mordagas. Introduzi-los de maneira
que a abertura do calgo fique de frente para a frisa ou o detector.

NOTA. De acordo com a longitude da chave a duplicar, escolher as ranhuras.

e Introduzir a chave original na mordaga, até que a chaveta da chave fique apoiada contra el
Calgo (X). Nesta posigao da chave, prendé-la girando a Manivela da mordaga (B). Fazer o mesmo,
com a chave virgem.

e Soltar el carrinho e comegar a duplicagao.

NOTA.: Se se trata de uma chave com tres Idminas dentadas, as mesmas operagdes devem ser
repetidas outras duas vezes, mas com as outras duas laminas desta chave.
Ver Figura 10

4.- MANUTENCAO

Na hora de executar cualquier operagdo de manutengdo, € necessario cumprir 0s sequintes re-
quisitos:

© Nunca se deve efetuar nenhuma operagdo com a maquina ligada.

o Deve-se desconectar o cabo da eletricidade.

 As indicagdes do manual, devem ser sequidas estritamente.

o Uttilizar pegas de reposigao somente originais.

4.1 SUBSTITUICAO DA ESCOVA

Cuando a escova perca sua capacidade de eliminar as rebarbas, convem troca-a.
O procedimento é o seguinte:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Introduzir a vareta de bloqueio no furo do tronco da frisa.

3) Com ajuda de uma chave allen de 4 mm., soltar o parafuso que prende a escova.
4) Trocar a escova e voltar a prendé-la com o parafuso.

5) Retirar a vareta de blogueio.

Ver Figura 11

4.2 SUBSTITUICAO DA FRISA

Cuando a frisa estiver gasta, convem troca-la por outra. Para tal, faga da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagéo.

2) Soltar os dois parafusos que prendem a protegdo transparente da frisa, com ajuda de uma
chave allen del n°4.

3) Retirar a protegao da frisa, para obter uma maior area de trabalho.

4) Introduzir a vareta de blogueio no tronco da frisa.

5) Com ajuda da chave fixa de 18 mm., soltar a porca que prende a frisa. Observar que a rosca
gira para a esquerda.

6) Limpar cuidadosamente a nova frisa e todas as areas de contato com a mesma.

7) Trocar a frisa e voltar a prendé-la com a porca para a esquerda.

8) Assegure-se de que a frisa esta bem presa e no sentido correto, ja que esta gira no sentido
horario.

9) Voltar a montar e prender a protegéo da frisa. Tirar a vareta de blogueio do tronco da frisa.

10) E conveniente voltar a reqular a maquina (requlagem de Profundidade). A maneira de fazer
esta requlagem aparece o capitulo 3.1.

Ver Figura 12

4.3 SUBSTITUICAO DO DETECTOR

0 procedimento para substituir o detector é o sequinte:

1) Desligar a méquina e desconectar o cabo de alimentagéo.

2) Desaparafusar totalmente o parafuso (1) com ajuda de uma chave allen de 3 mm., e retirar o
detector (P).

3) Montar e prender o novo detector, assegurando-se de que a face plana de apoio fique para
cima.

4) E conveniente voltar a reqular a maquina (regulagem de profundidade). A maneira de fazer essa
regulagem esta nos capitulos 3.1 do presente manual.

Ver Figura 13

4.4 REGULAGEM DA PROFUNDIDADE MAXIMA DO CARRINHO
Com a finalidade de néo danificar as mordagas nem a frisa, faz-se necessario estabelecer uma
profundidade méaxima para el corte.

A distancia entre frisa-detector e mordaga tem que ser de 0,1 mm. Caso esta distancia seja maior
ou menor, proceda da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Soltar o carrinho e aproximé-lo da frisa-detector, até o fim.

3) Retirar a bandeja para farpas.

4) Afrouxar a porca de bloqueio (2), com uma chave fixa de 10 mm.

5) Com uma chave allen de 3 mm., reqular (3) até conseguir uma separagao de 0,1 mm.

6) Voltar a bloguear (3) com a porca (2), e voltar a montar a bandeja para farpas.

Ver Figura 14

4.5 SUBSTITUICAO DOS FUSIVEIS

Caso a maquina ndo ligue cuando acionados os interruptores de  ignigdo, € necessario verificar
0 estado dos fusiveis.

Esta operagao se realiza da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina no interruptor geral e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Retirar o portafusiveis que se encontra ao lado do interruptor geral.

3) Verificar se algum dos fusiveis esta queimado e, neste caso, substitui-lo por outro do mesmo
tipo e poténcia.

Ver Figura 15

46 SUBS TITUICAO DO INTERRUPTOR DE IGNICAO E DO BO-
TAODAESCOVA

Esta operagdo realiza-se da seguinte maneira:

1) Desligar a méquina desconectar el cabo de alimentagéo.

2) Virar a maquina para baixo.

3) Acessar a parte inferior da maquina e retirar os conectores, anotando previamente a posicao
de cada um de eles.

4) Pressionar as lingtietas (5), para poder retirar o interruptor ou o boto.

5) Introduzir e ajustar até o fundo, o novo interruptor ou botao.

6) Voltar a colocar na posigao correta cada uno dos conectores.

Ver Figura 16

4.7 SUBSTITUICAO DA CORREIA

Para realizar estas operag0es, sequir a seguinte sequiéncia:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Introduzir a vareta de blogueio no tronco da frisa.

3) Com ajuda de uma chave allen de 4 mm., soltar o parafuso que prende a escova e retira-la.

4) Retirar a vareta de bloqueio do tronco da frisa.

5) Desaparafusar os 2 parafusos (F) que prendem a “protecéo da frisa transparente”, com ajuda de
uma chave allen de 3 mm., e retird-la. Descolar a tira de led de iluminagao.

6) Uma vez retirado o protetor da frisa transparente, soltar o protetor do motor. Para tal,
retirar a espuma do protetor e tirar os 10 parafusos (G) que estdao em volta do protetor.
Ver Figura 17.A

7) A correia é elastica, portanto ndo € necessario, nem mover o motor nem desmonta-lo para
trocar a correia.

8) Retirar a correia velha. Para tal, girar manualmente a polia grande, e ao mesmo
tempo forgar um pouco a lateral da correia na drea da polia pequena, até que saia.
Ver Figura 17.B

9) Montar a nova correia. Observar que, quando a correia é nova, custa um pouco para coloca-la,
Ja que ainda ndo atingiu sua longitude. Portanto, primeiro deve introduzi-la na polia pequena. Logo
apds, introduzi-la na polia grande, assim: girar manualmente a polia (ajudar o giro com a chave
fixa de 18 e meté-la na porca da frisa. Com ajuda de esta chave consegue-se girar facilmente o
eixo da frisa y com isso a polia grande - ver imagen 2), enquanto se gira a polia grande, se forga
lateralmente a correia nesta drea, até conseguir posiciona-la.

10) Verificar visualmente, se a correa esta corretamente montada.

11) Introduzir a vareta de bloqueio no tronco da frisa.
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12) Colocar a escova, e prendé-la com o parafuso.

13) Retirar a vareta de blogueio do tronco da frisa.

14) Colocar o protetor do motor e aparafusa-lo com os 10 parafusos (G). Colar a tira de led de
iluminagdo antes de colocar a protegdo da frisa.

15) Colocar a protecéo da frisa e prendé-la com os parafusos (F).

4.8 SUBSTITUICAO DO MOTOR

Esta operagdo se realiza da seguinte maneira:

1) Desligar la méquina e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Praceder como se fossemos trocar a correia e desmontar o protetor da frisa e do motor, e a
escova. Tirar a correia como se indica no capitulo 4.7, itens 1a 8.

3) Uma vez retirada a protegdo da frisa, e do motor, e também a escova e a correia, sequir 0S
Siguientes passos.

4) Retirar a bandeja para farpas.

5) Virar a maquina, para poder acessar a parte inferior.

6) Desaparafusar as 4 porcas (T) que prendem o motor a bancada. Ver Figura 18.A

7) Recolocar a maquina em posi¢ao normal, e retirar o motor. Vler Figura 18.B

8) Desconectar o conector do motor.

9) Retirar a polia pequena soltando a porca (P).

10) Pegar 0 motor novo e montar a polia.

11) Colocar no lugar o motor novo com os parafusos, na bancada. Verificar se o motor estd em
sua posigao exata. As pemas devem apoiar nas cabegas dos parafusos U, ao fundo, e na cabeza
do parafuso W, na lateral. Isto deixard o motor reto e na posigdo exata para o alinhamento da
correia.

12) Prender as 4 porcas (T) com 0 motor nesta posicéo.

13) Voltar a colocar a conexéo no motor novo.

14) Proceder como nos itens 9a 15 do capitulo 4.7 para voltar a colocar a correia, e montar todos
0s protetores.

4.9 SUBSTITUICAO DO CONDENSADOR DO MOTOR

Esta operagéo se realiza da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagéo.

2) Desaparafusar os 2 parafusos (F) para retirar o protetor da frisa. Descolar a tira de led de ilu-
minagao.

3) Desaparafusaros 10 parafusos (G) que prendem o protetor do motor (retirar a manta
do protetor do motor), e retirar o motor. Veer Figura 19.A

4) Desaparafusar los 4 parafusos (14) que prendem a tampa da “caixa dos terminais”, e retira-la.
5) Desconectar os dois cabos do antigo condensador (C) e retira-lo. Ver Figura 19.B

6) Montar o novo condensador (C) e conectar seus dois cabos.

7) Colocar a tampa da “caixaa dos terminais”, fixando-a com os 4 parafusos (14).

8) Colocar o protetor do motor, fixando-o com os 10 parafusos (G). Voltar a colocar a manta.

9) Colocar o protetor da frisa, fixando-o com os 2 parafusos (F).

4.10 ACESSO AO INTERIOR DO CARRINHO

Para qualquer operagdo de manutengdo que requeira accesso ao interior do carrinho, proceder
da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Retirar a bandeja para farpas.

3) Soltar o carrinho pressionando o botao (M), e aproximé-lo a Frisa-Detector, até que o proprio
carrinho finalize seu curso.

4) Desenroscar a alavanca de comando do carrinho (P), e retird-la.

5) Desaparafusar os 4 parafusos (15) que prendem a “Tampa do carrinho”, e retira-la.

Ver Figura 20

4.11 TENSAO DA MOLA DO CARRINHO

Esta operagéo se realiza da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagéo.

2) Acessar o interior do carrinho, asim como se explica no capitulo anterior (4.10).

3) Com ajuda de duas chaves allen de n“4, afrouxar os parafusos (17) do Tensor (18): Afrouxar um
dos dois parafusos. Depois, com uma das chaves allen afrouxar o sequndo, enquanto seguramos
o Tensor (18) com a segunda chave allen, evitando que gire de maneira inesperada ao afrouxar
0 segundo ponto.

4) Com a chave allen introduzida no ponto (17), girar o Tensor (18) até chegar a forga desejada.
Nesta posicao, bloquear o Tensor (18) através dos pontos (17).

Ver Figura 21

4,12 SUBSTITUICAO DOS MICROINTERRUPTORES

Esta operagéo se realiza da seguinte maneira:

1) Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagao.

2) Soltar o carrinho pressionando o Botao (M), e aproximé-lo a Frisa-Detector, até que o prdprio
carrinho faga seu curso até o fim.

3) Retirar a bandeja para farpas.

4) Virar a maquina, para poder ter acesso a parte inferior

5) Soltar a chapa do micro (19) que se encontra na parte inferior do carrinho. Desaparafusar os dois
parafusos (20). Vler Figura 22.A

6) Movemos o carrinho para o lado esquerdo, e mediante uma chave allen de 3, soltamos os 2
parafusos (21) para soltar o microinterruptor. Ver Figura 22.B

7) Desconectar os cabos do velho microinterruptor, anotando previamente a posigao de cada um
de eles.

8) Conectar os cabos ao novo microinterruptor.

9) Montar novamente o microinterruptor, prendendo-o com os dois parafusos (21).

10) Colocar a chapa do micro (19), fixando-a com os 2 parafusos (20).

11) Girar a maquina de maneira que fique na posicao de uso.

12) Levantandbo a baixando o carrinho, verificar se 0s microinterruptores funcionam corretamente.
13) Montar a bandeja para farpas.

5- SEGURANCA

Para sua seguranga, recomendamos-lhe que siga as sequintes directivas:

 Nao tente colocar a maquina a funcionar ou fazer qualquer manipulagdo com a maquina até que
todos 0s temas sobre seguranga, instrugdes para a instalagao, manual de utilizagéo e procedimen-
tos de manutengao tenham sido lidos e entendidos.

e Desligue sempre a alimentagéo eléctrica antes de fazer qualquer trabalho de limpeza ou ma-
nutengéo.

e Mantenha a maquina sempre limpa, assim como a sua drea envolvente.

o Trabalhe com as maos secas.

e Utilize sempre éculos de protecgdo, mesmo que a maquina ja disponha de protecgdes.

e Certifique-se de que a maquina tem uma ligagéo a terra.

6.-- ELIMINAGAO DE DESPERDICIOS

Por desperdicio entende-se qualquer substancia ou objecto proveniente de actividades humanas
ou de ciclos naturais, abandonado ou destinado a ser abandonadbo.

6.1 EMBALAGEM

© Como a embalagem na qual é transportada a VIENNA é em cartéo, a mesma pode ser reciclada
como embalagem.

e Como desperdicio, € equiparada aos desperdicios sélidos urbanos e por isso deve Ser deposita-
da nos contentores especiais para cartao.

o (s pés que protegem a maquina dentro da caixa de cartao sao de material polimerizado equipa-
ravel aos desperdicios s6lidos urbanos e por isso, devem ser depositados nas instalagdes normais
para eliminacao de desperdicios.

6.2 RESIDUOS

e (s residluios provenientes da duplicagao de chaves estao classificados como desperdicios espe-
clais, mas estao equiparados aos desperdicios sdlidos urbanos, como por exemplo um esfregéo
metdlico.

e FEstes desperdicios sdo eliminados dependendo da forma como séo classificados pelas leis
vigentes na UE, entregando-os nas instalagdes especiais de eliminagéo de desperdicios.

6.3 MAQUINA

e Antes de enviar a maquina para a sucata é necessario pé-la fora de servigo, cortando o cabo de
alimentagao de energia eléctrica, e separando as pegas em plastico das pegas metalicas.

o Apds efectuar esta aperagao, os desperdicios poderdo ser eliminados, em conformidade com as
leis em vigor no Pais onde se utiliza a maquina.

7.- VISTA EXPLODIDA

Ver Figura23
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I1\i }\’REZENTA CJAI CHARAKTERYSTYKA OGOL-

1.1. INFORMACJE OGOLNE

Urzadzenie do kopiowania kluczy BERNA zostato zaprojektowane z uwzglednieniem
przepiséw bezpieczenstwa obowigzujacych na terenie EWG.

Bezpieczeristwo pracownikow obstugujacych tego rodzaju urzadzenia zapewnione jest
Jjedynie dzieki odpowiednio opracowanemu programowi bezpieczeristwa osobistego, w
tym poprzez realizacje programu prac konserwacyjnych oraz przestrzeganie zalecer i
przepisow bezpieczenstwa wskazanych w tresci niniejszego podrecznika.

Chociaz proces instalacji nie sprawia trudno$ci, zalecane jest zapoznanie sig z trescig
niniejszego podrecznika przed przystapieniem do instalacji, konfiguracji lub obstugi
urzadzenia.

Urzadzenie wysytane jest z zaktadu w stanie gotowym do rozpoczecia pracy i wymaga
Jjedynie kalibracji wykorzystywanego oprzyrzadowania.

1.2. TRANSPORT | OPAKOWANIE

Urzadzenie dostarczane jest w wytrzymatym opakowaniu kartonowym zabezpieczon-
ym piankg do pakowania. Wymiary opakowania:

Szeroko$¢ = 440 mm, wysoko$¢ = 350 mm, gleboko$¢ = 540 mm.

Cigzar urzgdzenia z opakowaniem = 23 kg.

Po usunigciu opakowania nalezy dokonac uwaznych ogledzin urzadzenia w celu
weryfikacji ewentualnych szkod powstatych w trakcie transportu.

W przypadku wykrycia nieprawidtowo$ci nalezy bezzwtocznie zawiadomic przewoznika
i nie podejmowaé zadnych czynnosci z udziatem urzadzenia przed jego ogledzinami
przez pracownika firmy przewozowej.

W celu przenoszenia urzadzenia nalezy chwytac je wytacznie za uchwyty umieszczone
u podstawy. Nie nalezy chwytac urzadzenia za inne elementy.

1.3. ETYKIETA IDENTYFIKACYJNA

Urzadzenie do kopiowania kluczy BERNA | JMA Alejandro Atuna, S.L.U, IMRY
posiada etykiete identyfikacyjna, wmc .
na ktérej wskazany jest numer serii e I"', WI ”mm cc IR

lub oznaczenie rejestracyjne urzgdzenia,  Tipo :

nazwa i adres producenta, )

oznakowanie CE oraz rok produkcji.
N¢ de Serie :

2. WLASCIWOSCI URZADZENIA

Urzadzenie BERNA jest bardzo solidnym i wysoce precyzyjnym potautomatycznym
urzadzeniem do kopiowania kluczy ptaskich do zamkow bebenkowych, kluczy do poja-
zdow, kluczy krzyzowych i specjalnych.

2.1. NAZEWNICTWO ELEMENTOW KLUCZA

1. Gféwka ’

2. Szyjka e 1
3. Ogranicznik gérny

4. Ogranicznik dolny 2

5. Uzebienie 3 4

6. Piéro

7. Grzbiet g

8. Koncowka 7 5
. 8

2.2. GLOWNE ELEMENTY URZADZENIA

1. Frez 10. Mechanizm regulacji gtebokosci czujnika

2. Czujnik 11. Szczotka

3. Szczeki czterostronne 12. Taca do gromadzenia wior

4. Dzwignia otwarcia/zamknigcia szczek 13. Taca na klucze, akcesoria itp.
5. Wozek 14. Uchwyty do podnoszenia urzadzenia
15. Wigeznik

16. Przycisk uruchomienia szczotki

6. Dzwignia sterowania wozkiem
7. Dzwignia przesuwu wézka

8. Przycisk odblokowania wézka 17. Diody
9. Uchwyt do umieszczania elementow pozycjonujacych

zob. rys. 2.

2.3. DANE TECHNICZNE

SiniK: oo, Jednofazowy 220V, 50 Hz, 0,18Kw, 1350 obr./min 1,7 A
(opcjonalnie: 110V, 60Hz, 0,18Kw, 1700 obr./min 3,14 A)

Frez: ..o Stal szybkotnaca (HSS); 180x16x5

Predkosc¢ frezowania: ........... 712 obr./min

SzCZEKi: ..o Ze stali, 4 strony kotwigce

Przesuw: ........ Na fozyskach samosmarujgcych

Skok roboczy: .................... 0$8 X'=46 mm
Oswietlenie.................. DIoDY
Wymiary: Szerokos¢ = 340 mm; Wysoko$¢ = 243 mm; Gleboko$¢ = 435 mm

Waga: ..., 16,7 kg

2.4. KOMPONENTY | ELEMENTY FUNKCJONALNE
URZADZENIA

2.4.1. AKCESORIA

1. Klucz ptaski 18 mm.

2. Klucze do regulacji bocznej i regulacji gtebokosci metoda tradycyjna.
3. Kliny do ogranicznika koncéwki klucza.

4. Kliny z podcigciem do odboju kluczy krzyzowych.

5. Drazki 1,20.

6. Drazki 1,70.

7. Drazek do wymiany frezu lub szczotki.

8. Zestaw kluczy imbusowych (2, 2,5, 3, 4, 5).

Zob. rys. 3.

2.4.2. OBWOD ELEKTRYCZNY
Gtowne komponenty obwodu elektrycznego:
1. Wejscie zrodta zasilania

2. Czerwony wigcznik

3. Czarny przycisk uruchomienia szczotki

4. Mikroprzetgcznik wozka

5. Silnik

6. Transformator

7. Oswietlenie LED

Zob. rys. 4.

2.4.3. SZCZEKI CZTEROSTRONNE

Szczeki zostaty zaprojektowane z mysla o mocowaniu zbioru rozmaitych kluczy na
kazdym z bokow. Na rysunku przedstawiono mozliwoéci kopiowania z kazdego boku
szczek.

a) Kopiowanie klucza opartego na grzbiecie:

Bok 1: Klucze o piérze normalnym

Bok 2: Klucze o pidrze waskim

b) Kopiowanie z kotwieniem za prowadnice (profil) klucza:

Bok 3: Klucz z prowadnicg u dofu

Bok 4: Klucz z prowadnicq u gory

Zob. rys. 5A.

¢) Kopiowanie z kotwieniem za prowadnice klucza typu NEIMAN:
Zob. rys. 5B.

3. STEROWANIE | OBSLUGA

3.1. REGULACJA GLEBOKOSCI

Zob. rys. 6.

* Aby moc wykonac czynno$c¢ z zachowaniem petnego bezpieczenstwa i uniemozliwic
uruchomienie frezu, nalezy wyfaczyc urzadzenie za pomocg czerwonego przetgcznika.
+ Zakotwic oba klucze regulacyjne (L) na ,boku nr 1” szczek, aby dolny ogranicznik
klucza do regulacji stykat sie z wewnetrzng powierzchnig szczek (J).

+ Odblokowac wozek, naciskajac przycisk (M). Zblizy¢ klucze regulacyjne do frezu (F)
i czujnika (P).

+ Oprze¢ koncowke czujnika o ptaskq strone klucza regulacyjnego. W tym potozeniu
obracac recznie frez w kierunku przeciwnym do kierunku pracy az do wykonania
petnego obrotu.

- Lekkie pocieranie frezu o klucz regulacyjny oznacza prawidtowe dosto-
sowanie gtebokosci.

- Swobodny obrét frezu oznacza, ze znajduje sie on zbyt daleko od
czujnika, a gteboko$¢ frezowania jest niewystarczajaca. Konieczna jest regulacja
gfebokosci.

- Blokada frezu na kluczu regulacyjnym oznacza, ze jest on wysuniety zbyt
daleko do przodu wzgledem czujnika, a gtebokosc frezowania jest nadmierna. Konie-
czna jest requlacja gtebokosci.

+ Aby dostosowac gtebokosc¢ frezu, nalezy wykonac nastepujace czynnosci w zakresie
czujnika mikrometrycznego:

- Poluzowac $rube gwintowang (Z) tak, aby zwolni¢ wat czujnika, lecz
pozostawic $rube gwintowang (Z) bardzo delikatnie opartg o wat czujnika. UniemoZliwi
to przypadkowy obrot watu czujnika na etapie regulacji gtebokosci.

- Obrécic pokretto regulacyjne (A) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z0wek zegara, aby cofngc czujnik.

- Obracic pokretto regulacyjne (A) w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
z0wek zegara, aby wysungc czujnik do przodu.

* Po dokonaniu regulacji gteboko$ci ponownie zablokowac czujnik za pomocg $ruby
gwintowanej (Z).
+ Zablokowac wozek i zwolni¢ klucze regulacyjne.

3.2. REGULACJA BOCZNA

Zob. rys. 7.

* Regulacja boczna ma charakter staty i zostata skalibrowana podczas montazu fa-
brycznego, dlatego jej wykonanie nie jest konieczne. Istnieje mozliwo$¢ weryfikacji
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poprawnej regulacji.

* Aby méc wykonac czynno$¢ z zachowaniem petnego bezpieczenstwa i uniemoZzliwic
uruchomienie frezu, nalezy wytaczyc¢ urzadzenie za pomocg przefacznika gtéwnego.

« Zakotwi¢ oba klucze regulacyjne (L) na ,boku nr 1" szczek, aby dolny ogranicznik
klucza do regulacji stykat sie z wewnetrzng powierzchnig szczek (J).

« Upewnic sie, ze powierzchnie wsporcze elementow pozycjonujacych (H) idealnie
nakfadajg si¢ na powierzchnie gérych ogranicznikow kluczy regulacyjnych. W prze-
ciwnym razie poluzowac Srube kotwigcq prawy element pozycjonujacy i ponownie
zakotwi¢ go w poprawnym pofozeniu.

+ Odblokowac wézek, naciskajac przycisk (M). Zblizy¢ klucze regulacyjne do frezu (F)
i czujnika (P).

» Wprowadzic koricowke czujnika w wyciecie klucza requlacyjnego. W tym pofozeniu
obracac recznie frez w kierunku przeciwnym do kierunku pracy az do wykonania
petnego obrotu. Upewni¢ sig, ze frez delikatnie ociera sie o wyciecie klucza regula-
cyjnego.

3.2. KOPIOWANIE KLUCZA

Zob. rys. 8.

* Wyznaczyc bok szczek, ktory zostanie wykorzystany w procesie kopiowania. W razie
koniecznosci obrdcic szczeki w celu zmiany boku.

* Wprowadzic¢ oryginalny klucz do szczek po stronie lewej tak, aby poczatek zebéw
pokrywat sie mniej wigcej z krawedzig szczek. Utrzymujgc klucz w tym pofozeniu,
zakotwic¢ go poprzez obrot dzwigni szczek (B).

- W przypadku kotwienia kluczy na ,boku nr 1” lub ,boku nr 2” nalezy upewnic sie, ze
grzbiet klucza prawidfowo spoczywa na podstawie szczek.

- W przypadku kotwienia kluczy na ,boku nr 3” lub ,boku nr 4” nalezy upewnic sie, ze
prowadnica szczek zostata prawidfowo wprowadzona do prowadnicy klucza.

* Wprowadzic nieobrobiony klucz do szczek po stronie prawej i wyréwnac oba klucze
w nastepujacy sposob:

- Unies¢ elementy pozycjonujgce i oprzec je o gorne ograniczniki kluczy. W tym celu
skorzystac z dzwigni (D).

- Utrzymujac nieobrobiony klucz w tym potozeniu, zakotwi¢ go poprzez obrot dzwigni
szczek.

UWAGA: Zaréwno klucz oryginalny, jak i klucz nieobrobiony nalezy wprowadzac¢ od
lewej strony odpowiednich szczek.

- Usuna¢ elementy pozycjonujace klucze. Skorzystac z dzwigni (D), aby sprowadzic je
w dof do pozycji spoczynku w wozku tak, aby nie przeszkadzaty w procesie wycinania
klucza.

+ Odblokowac wozek za pomocg przycisku (M) i zblizy¢ klucze do frezu (F) i czujnika (P).
+ Nalezy pamietac, ze prace nalezy wykonywac od strony lewej do prawej. Oprzec¢
klucz oryginalny o czujnik i rozpocza¢ kopiowanie, przesuwajgc wozek w kierunku
wzdfuznym za pomocq dzwigni przesuwu wozka (U). Zwréci¢ uwage, aby nacisk
wywierany przez klucz oryginalny na czujnik odpowiadat naciskowi wymaganemu
przez sprezyne wewnatrz wozka.

+ Po zakoriczeniu kopiowania: zablokowac wozek z powrotem w pozycji spoczynku; w
pozycji spoczynku naped zatrzyma sie automatycznie. Po zatrzymaniu frezu zwolni¢
klucze.

UWAGA: W przypadku powstania zadzioréw na powierzchni klucza podczas jego ko-
piowania mozna je usunag¢ za pomocq szczotki, ktéra w tym celu zostata dotaczona
do urzadzenia.

3.2.1. KOPIOWANIE KLUCZA O PIORZE WASKIM
Aby skopiowac tego rodzaju klucz oraz aby frez mégt siegna¢ maksymalnej gtebokosci
kopiowanego klucza, nalezy skorzystac z ,boku nr 2” szczek.

3.2.2. KOPIOWANIE KLUCZA BEZ OGRANICZNIKA

Zob. rys. 9.

+ Wiozy¢ oba kliny (Y) do pionowych rowkéw (E) w szczekach.

UWAGA: W zaleznosci od dfugosci kopiowanego klucza wybra¢ odpowiednig pare
rowkow.

+» Wprowadzac klucz oryginalny w szczeki do momentu, az koncéwka klucza dotknie
klina (Y). Utrzymujac klucz w tym pofozeniu, zakotwi¢ go poprzez obrét dzwigni szczek
(B). Postgpowac analogicznie w zakresie klucza nieobrobionego.

+ Usunac kliny, odblokowac wozek i rozpoczac kopiowanie.

3.2.3. KOPIOWANIE KLUCZA KRZYZOWEGO

Zob. rys. 10.

+ Aby skopiowac ten rodzaj klucza, nalezy skorzystac z ,boku nr 1” szczek.

*» Whozyc¢ oba kliny (X) do pionowych rowkéw (E) w szczekach. Wprowadzic je w taki
sposob, aby otwor w klinie byt skierowany ku frezowi lub czujnikowi.

UWAGA: W zaleznosci od dfugosci kopiowanego klucza wybra¢ odpowiednig pare
rowkow.

* Wprowadzac klucz oryginalny w szczeki do momentu, az ogranicznik klucza dotknie
klina (X). Utrzymujac klucz w tym potozeniu, zakotwic go poprzez obrét dzwigni szczek
(B). Postgpowac analogicznie w zakresie klucza nieobrobionego.

+ Odblokowac wozek i rozpocza¢ kopiowanie.

UWAGA: Jest to klucz o trzech piorach zgbatych. Dlatego te same czynnosci nalezy
powtdrzy¢ jeszcze dwa razy, ale dla pozostatych dwéch pior klucza.

4. KONSERWACJA

Podczas wykonywania wszelkich czynno$ci konserwacyjnych nalezy speftnic

nastepujace wymogi:

* Nigdy nie wykonywac zadnych czynno$ci, kiedy urzadzenie jest wigczone.
* W pierwszej kolejnosci nalezy odfaczyc kabel zasilania.

* Nalezy $cisle przestrzegac wskazowek zawartych w tresci podrecznika.

* Nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne.

4.1. WYMIANA SZCZOTKI

Zob. rys. 11.

Gdy szczotka przestaje skutecznie usuwac zadziory, nalezy wymienic jg na nowa.
Procedura jest nastepujaca:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Wiozy¢ drazek blokujacy do otworu watu frezu.

3) Korzystajac z klucza imbusowego 4 mm, odkrecic Srube kotwigcg szczotke.

4) Wymienic szczotke na nowg i zakotwic jg za pomocg $ruby.

5) Usunac drazek blokujacy.

4.2. WYMIANA FREZU

Zob. rys. 12.

W przypadku zuzycia frezu konieczna jest jego wymiana. W tym celu nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Zwolni¢ obie $ruby kotwigce przezroczystg osfone frezu, korzystajac z klucza im-
busowego nr 4.

3) Zdjaé ostone z frezu, aby zyskac wigkszy obszar pracy.

4) Wiozy¢ drazek blokujacy do otworu watu frezu.

5) Korzystajac z klucza imbusowego 18 mm, odkreci¢ nakretke kotwigcq frez. Nalezy
pamietac, ze posiada ona gwint lewoskretny.

6) Zachowujgc ostroznosc, oczyscic nowy frez oraz wszelkie powierzchnie styku z frezem.
7) Wymienic frez na nowy i zakotwic go za pomocgq nakretki z lewoskretnym gwintem.
8) Upewni¢ sig, czy frez zostat zakotwiony we wtasciwym kierunku — frez obraca sie
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

9) Ponownie zatozy¢ i zakotwic osfone frezu oraz usunac drazek blokujacy z watu frezu.
10) Zalecane jest ponowne wyregulowanie urzgdzenia (regulacja gtebokoci). Sposéb
wykonania requlacji zostat przedstawiony w rozdziale 3.1.

4.3. WYMIANA CZUJNIKA

Zob. rys. 13.

Procedura wymiany czujnika jest nastepujaca:

1) Wytaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Catkowicie odkrecic Srube (1) za pomocg klucza imbusowego 3 mm i wyciggna¢
czujnik (P).

3) Zamontowac i zakotwic¢ nowy czujnik, zwracajac uwage, aby pfaska powierzchnia
wsporcza $ruby gwintowanej byta skierowana ku gorze.

4) Zalecane jest ponowne wyrequlowanie urzadzenia (regulacja gtebokosci). Sposob
wykonania requlacji zostat przedstawiony w rozdziale 3.1 niniejszego podrecznika.

4.4. REGULACJA MAKSYMALNEJ Gt EBOKOSCI WOZKA
Zob. rys. 14.

Aby nie uszkodzi¢ szczek oraz frezu, nalezy wyznaczy¢ maksymalng gtebokoSc ciecia.
Odlegto$¢ miedzy frezem/czujnikiem a szczekami musi wynosi¢ 0,1 mm. Jezeli
odlegtosc ta jest wigksza lub mniejsza, nalezy wykonac nastepujgce czynno$ci:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Odblokowac wozek i zblizy¢ go do frezu/czujnika az do zetknigcia.

3) Wyciggnac tace do gromadzenia widr.

4) Poluzowac nakretke blokujacq (2) za pomoca klucza ptaskiego 10 mm.

5) Korzystajac z klucza imbusowego 3 mm, wyregulowac $rube gwintowang (3) az do
osiggnigcia oddalenia o 0,1 mm.

6) Ponownie zablokowac $rube gwintowang (3) za pomocq nakretki (2) i ponownie
zamontowac tace do gromadzenia wior.

4.5. WYMIANA BEZPIECZNIKOW

Zob. rys. 15.

Jezeli urzadzenie nie uruchamia sie po nacisnieciu wigcznikéw, konieczne jest spraw-
dzenie stanu bezpiecznikow.

Nalezy to wykonac w nastepujgcy sposob:

1) Wytaczy¢ urzadzenie za pomoca wytgcznika ogéinego i odfgczy¢ kabel zasilania.

2) Wyciagnac uchwyt bezpiecznikowy umieszczony obok wytqcznika ogolnego.

3) Sprawdzic (za pomoca testera), czy nie przepalit sie ktry$ z bezpiecznikéw; w razie
potrzeby dokonac wymiany na nowy bezpiecznik tego samego typu i mocy.

4.6. WYMIANA WLACZNIKA | PRZYCISKU SZCZOTKI

Zob. rys. 16.

Nalezy to wykonac w nastepujacy sposob:

1) Wytaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Umiescic urzadzenie na boku.

3) Otworzy¢ dolng czes¢ urzadzenia i zanotowac pofozenie poszczegdinych zigczy,
nastepnie wyciggnac je.

4) Nacisna¢ wypusty (5) umozliwiajace wyciggniecie wigcznika lub przycisku.

5) Catkowicie wiozy¢ nowy wigcznik lub przycisk do odpowiedniej obudowy.

6) Ponownie potaczy¢ poszczegdine ztacza w odpowiednim pofozeniu.



4.7. WYMIANA PASA

W celu wykonania tych czynnosci nalezy postepowac w nastepujgcej kolejnosci:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfgczyc¢ kabel zasilania.

2) Wiozy¢ drazek blokujacy do otworu watu frezu.

3) Korzystajac z klucza imbusowego 4 mm, odkreci¢ Srube kotwigcg szczotke i
wyciggnac¢ szczotke.

4) Usunac¢ drazek blokujacy z watu frezu.

5) Odkrecic obie Sruby (F) kotwigce przezroczystq ostone frezu za pomocg klucza im-
busowego 3 mm i wyciggna¢ ostone. Odklei¢ tasme LED.

6) Po wyciagnieciu przezroczystej ostony frezu zwolni¢ ostone napedu. W tym celu
usunac pianke zabezpieczajaca i odkreci¢ 10 $rub kotwigcych (G) umieszczonych
wokot ostony. Zob. rys. 17 A.

7) Pas jest elastyczny, dlatego nie ma koniecznosci przenoszenia lub demontazu
napedu w celu dokonania wymiany pasa.

8) Usuna¢ pas przeznaczony do wymiany. W tym celu recznie obréci¢ duze koto pa-
sowe, jednoczesnie naciskajac lekko na bok pasa po stronie matego kofa pasowego do
momentu, az wyjdzie ze swojej obudowy. Zob. rys. 17 B.

9) Zamontowac nowy pas. Nalezy zwrécic uwage, ze nowy pas nie byt jeszcze uzywany
i jego wprowadzenie jest utrudnione ze wzgledu na brak pracy na petnej dtugosci. W
tym celu nalezy w pierwszej kolejno$ci wprowadzic¢ go w mafe koto pasowe. Nastepnie,
w celu wprowadzenia pasa w duze koto pasowe: obracac recznie koto pasowe (mozna
wspomdc obrét, korzystajac z klucza pfaskiego 18 mm wprowadzonego w nakretke
frezu; z pomocq tego klucza wat frezu obraca sie z fatwoscig, a dzieki temu réwniez
duze kofo pasowe — zob. rys. 2); podczas obracania duzego kota paskowego docisngc
z boku pas w tym miejscu az do wprowadzenia go do $rodka.

10) Sprawdzi¢ wzrokowo, czy pas zostat prawidtowo zamontowany.

11) Wiozy¢ drazek blokujacy do otworu watu frezu.

12) UmieScic szczotke i zakotwic jq za pomocgq odpowiedniej Sruby.

13) Usunac drazek blokujacy z watu frezu.

14) Umiescic ostone napedu i zakotwic jg za pomocg 10 $rub (G). Przed wlozeniem
ostony frezu przykleic tame LED.

15) Umiescic ostone frezu i zakotwic j za pomocg $rub (F).

4.8. WYMIANA NAPEDU

Nalezy to wykonac w nastepujacy sposob:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfgczyc¢ kabel zasilania.

2) Postepowac tak, jak w przypadku wymiany pasa i zdjgc ostone frezu, ostone napedu,
szczotke, a nastgpnie usunac pas zgodnie z instrukcjami opisanymi w ust. 4.7 pkt 1-8.
3) Po usunigciu ostony frezu, osfony napedu, szczotki i pasa postepowac w
nastepujacym porzadku.

4) Wyciagnac tace do gromadzenia wiér.

5) Obroci¢ urzadzenie, aby uzyskac dostep do jej dolnej czesci.

6) Odkrecic 4 nakretki (T) kotwigce naped do podstawy. Zob. rys. 18 A.

7) Ponownie umiescic urzadzenie w normalnym potozeniu i wyjac naped. Zob. rys. 18 B.
8) Odtaczyc¢ przytacze napedu.

9) Wyja¢ mate koto pasowe, zwalniajgc nakretke (P).

10) Wzig¢ nowy naped i zamontowac pas.

11) Ponownie umiesci¢ nowy naped ze Srubami kotwigcymi w podstawie. Nalezy
zwrocic uwage, ze w celu precyzyjnego umieszczenia napedu nalezy oprzec jego ndzki
0 gtéwki Srub U na dnie oraz na gtowce Sruby W na boku. Dzigki temu naped bedzie
wyprostowany we wlasciwym pofozeniu do wyréwnania pasa.

12) Utrzymujac naped w tym pofozeniu, zakotwic 4 nakretki (T).

13) Ponownie podigczyc przytacze do nowego napedu.

14) Aby ponownie zamontowac pas i poszczegdine ostony, postepowac wedtug pkt
9-15 opisanych w rozdziale 4.7.

4.9. WYMIANA KONDENSATORA DO NAPEDU

Te czynnos¢ nalezy wykonac w nastepujacy sposob:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfgczyc kabel zasilania.

2) Odkrecic 2 Sruby (F) w celu usunigcia ostony frezu. Odklei¢ tasme LED.

3) Odkreci¢ 10 $rub (G) kotwigcych ostone napedu (pamigtac o zdjeciu podktadki
osfony napedu) i usuna¢ ostone napedu. Zob. rys. 19 A.

4) Odkrecic 4 $ruby (14) kotwigce pokrywe ,skrzynki zaciskowej” i zdja¢ pokrywe.

5) Odfgczyc oba kable wymienianego kondensatora (C) i wyciggnac go. Zob. rys. 19 B.
6) Zamontowac nowy kondensator (C) i podiaczy¢ oba kable.

7) Umiesci¢ pokrywe ,skrzynki zaciskowej” i przytwierdzi¢ jq za pomocq 4 $rub (14).

8) Umiesci¢ ostone napedu i przytwierdzi¢ jq za pomocg 10 $rub (G). Ponownie
umiescic podktadke.

9) Umiedcic ostone frezu i przytwierdzi¢ jg za pomocgq 2 $rub (F).

4.10. DOSTEP DO WNETRZA WOZKA

Zob. rys. 20.

W celu wykonania dowolnej czynno$ci konserwacyjnej wymagajacej dostepu do
wnetrza wozka nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfgczyc¢ kabel zasilania.

2) Wyciagnac tace do gromadzenia wicr.

3) Odblokowac¢ wozek, naciskajac przycisk (M), i zblizy¢ go do frezu/czujnika az do
zetknigcia.

4) Odkrecic¢ dzwignie sterowania wozkiem (P) i wyciggnaé ja.

5) Odkrecic 4 Sruby (15) kotwigce ,,0stone wdzka” i zdjac ostone.

4.11. NAPREZANIE SPREZYNY WOZKA
Zob. rys. 21.

Nalezy to wykonac w nastepujacy sposob:

1) Wytaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Otworzy¢ wézek zgodnie z instrukcjami opisanymi w poprzednim ustepie, aby dosta¢
sie do jego wnetrza (4.10).

3) Korzystajac z dwéch kluczy imbusowych nr 4, poluzowac obie $ruby gwintowane (17)
urzadzenia napinajacego (18): Poluzowac jedng ze $rub gwintowanych. Nastepnie, za
pomocq jednego klucza imbusowego poluzowac drugg Srube gwintowana, a drugim
kluczem imbusowym podtrzymywac urzgdzenie napinajace (18), aby uniemozliwic jego
przypadkowy obrét po poluzowaniu drugiej Sruby gwintowanej.

4) Z kluczem imbusowym wiozonym w $rube gwintowang (17) obracac urzgdzenie
napinajace (18) do momentu uzyskania zadanej sity. W tej pozycji zablokowac
urzadzenie napinajace (18) za pomocg dwéch $rub gwintowanych (17).

4.12. WYMIANA MIKROPRZEtACZNIKOW

Nalezy to wykonac w nastepujacy sposob:

1) Wylaczy¢ urzadzenie i odfaczyc kabel zasilania.

2) Odblokowac¢ wozek, naciskajac przycisk (M), i zblizy¢ go do frezu/czujnika az do
zetknigcia.

3) Wyciagnaé tace do gromadzenia widr.

4) Obrocic urzadzenie, aby uzyskac dostep do jej dolnej czeci.

5) Zdjac ostone mikroprzetacznika (19) znajdujaca sie w dolnej czesci wozka. Odkrecic
obie Sruby (20). Zob. rys. 22 A.

6) Przemiescic¢ wézek w lewo, a nastepnie za pomocg klucza imbusowego 3 odkreci¢
obie $ruby (21), aby uwolni¢ mikroprzetacznik. Zob. rys. 22 B.

7) Odfaczy¢ kable od wymienianego mikroprzetacznika po uprzednim zanotowaniu
potozenia kazdego z nich.

8) Pofgczy¢ kable do nowego mikroprzetacznika.

9) Zamontowac nowy mikroprzetacznik i zakotwi¢ go za pomocg dwdch Srub (21).

10) Umiesci¢ ostone mikroprzetacznika (19) i przytwierdzic jg za pomocg 2 $rub (20).
11) Obréci¢ urzgdzenie, aby umiescic je w pofozeniu gotowosci do uzytku.

12) Unoszac i opuszczajac wozek, sprawdzic poprawng prace mikroprzetacznikw.

13) Zamontowac tace do gromadzenia wir.

5. BEZPIECZENSTWO

W celu zachowania bezpieczenstwa zalecamy postepowanie wedfug ponizszych ws-
kazowek:

* Nie przystepowac do uruchomienia lub obstugi urzgdzenia przed zapoznaniem sie ze
wszystkimi aspektami bezpieczeristwa i wymogami instalacyjnymi, instrukcjq operatora
i czynnoSciami konserwacyjnymi, a takze zapewnieniem zgodnosci z wszystkimi kwes-
tiami poruszanymi w ich ramach.

* Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek czynno$ci w zakresie czyszcze-
nia lub konserwacji zawsze nalezy odtgczy¢ zasilanie urzadzenia.

* Zawsze utrzymywac w czystoSci zarowno urzadzenie, jak i jego otoczenie.

+ Obstugiwac urzadzenie suchymi rekami.

* Pomimo zabezpieczeri uwzglednionych w urzadzeniu kazdorazowo stosowac gogle
ochronne podczas pracy.

* Zapewnic podfaczenie urzadzenia do uziemienia.

6. USUWANIE ODPADOW

Pojeciem ,odpady” okreslane sq wszelkie substancje lub przedmioty bedgce wynikiem
dziatalnosci cztowieka lub naturalnych cyklow przyrodniczych, ktére zostaty lub majg
zostac porzucone.

6.1. OPAKOWANIE

+ Urzadzenie BERNA dostarczane jest w opakowaniu kartonowym przeznaczonym do
recyklingu.

+ Opakowanie poréwnywane jest do statych odpadéw komunalnych, dlatego nalezy je
wyrzucic¢ wylgcznie do specjalnego kontenera przeznaczonego do gromadzenia odpa-
dow kartonowych.

+ Elementy zabezpieczajace urzadzenie we wnetrzu opakowania kartonowego wyko-
nane sq z materiatu polimerowego porownywalnego do statych odpaddw komunalnych,
dlatego nalezy je wyrzucic wytacznie do standardowego pojemnika przeznaczonego do
usuwania odpadow.

6.2. WIORY

+ Odpady powstate w procesie kopiowania kluczy zaliczane sg do kategorii odpadéw
specjalnych, lecz poréwnywane sg do statych odpadéw komunalnych, takich jak meta-
lowe zmywaki do czyszczenia.

+ Tego rodzaju odpady nalezy usuwac zgodnie z klasyfikacjq ustanowiong na mocy
przepisow obowigzujacych w UE, skfadajgc je w specjalnych pojemnikach przeznac-
zonych do usuwania odpaddw.

6.3. URZADZENIE

* Przed przystapieniem do rozbiorki urzadzenia nalezy wytaczyc je z eksploatacji po-
przez odciecie zasilania i oddzielenie elementéw metalowych od czesci wykonanych z
tworzyw sztucznych.

* Po wykonaniu tej czynno$ci wszystkie odpady mozna usung¢ stosownie do przepisow
obowigzujacych w panstwie, w ktorym urzadzenie jest uzytkowane.

7. RYSUNEK W POWIEKSZENIU

Zob. rys. 23.
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DANISH

1.- OPLYSNINGER OM PRODUKTET
1.1 GENERELT

Naeglekopieringsmaskinen BERNA er udviklet i overensstemmelse med EU's gaeldende sikker-
hedsregler.

Sikkerhed for personer, der anvender denne type maskine, opnés udelukkende med en detal-
Jeret plan for arbejdssikkerhed, gennemfarelse af et vedligeholdelsesprogram med opfalgning
pa de anfarte rad og anbefalinger samt overholdelse af sikkerhedsstandarden omfattet af
denne brugsanvisning.

Selvom maskinen er nem at installere, frarader vi, at du forseger at installere, justere eller
betjene maskinen uden farst at laese denne brugervejledning.

Maskinen er klar til brug, nar den forlader fabrikken. Det er kun nadvendigt at indstille de
maskindele, der skal bruges.

1.2 TRANSPORT 0G INDPAKNING

Maskinen leveres i en robust papkasse polstret med styropor (flamingo) med flg. mal:

Bredde =440 mm, , hajde = 350mm, dybde = 540 mm

Maskinens veegt ekskl. indpakning =23 kg.

Ved udpakning bar du undersege maskinen grundigt for evt. beskadigelser under transporten.
Huis alt ikke ser normalt ud, bedes du med det samme give besked til transportfirmaet og ikke
foretage dig noget med maskinen, indtil en repraesentant fra transportfirmaet har besigtiget
den.

Huvis du skal transportere maskinen fra ét sted til et andet, skal du tage fat i handtagene
nederst pa maskinen og ikke i andre dele af den.

1.3 IDENTIFIKATIONSMARKE JMA Alefandro Altuna SLU. g IMEEAN'
Bidslurtzeta 6
20500 HONDRAGON ce Il
Naglekopieringsmaskinen BERNA har et Tipa: -
identifikationsmeerke, som angiver serie- eller
registreringsnummer, fabrikantens navn og adresse,
CE-meerke og produktionsar.
W de Serie

2.- MASKINENS EGENSKABER

BERNA er en halvautomatisk maskine til kopiering af nagler. Den er meget robust og kan
skaere cylindernagler, bilnagler, krydsnagler og specialnagler.

2.1 NOGLENS DELE

1. Hoved
2. Hals
3. Dverste naglebryst
4. Nederste noglebryst 3
5. Taender

6. Blad )
7. Ryg 7
8 Spids

an @a) (N

2.2 MASKINENS VIGTIGSTE DELE

1.- fraeser 10- Justeringsknap til requlering af folerensskaeredybde
2- Foler 11.-Borste
3- Firesidet kaebe 12- Spanbakke

4- Greb til abning/lukning af kaebe
5- Sleede

13- Bakke til nagler, tibeher, etc.
14.- Hank til at lofte maskinen
6.- Handltag til styring af slaeden 15.- Stromatbryder

7.- Héndtag til forskyching af sleecen 16.- Startknap til bersten

8-Knap til at frigare sleecen 17.- Lysdiocer
9- Skrueknap til indstilling af stopperme
Se figur nr.2
2.3 TEKNISKE OPLYSNINGER
Motor. ... Enkeltfaset 220V, 50 Hz, 0.18Kw, 1350 rom, 1.7 A
(Valgfrit: 110V, 60Hz, 0.18Kw, 1700r0m, 3.14Amp.)
Fraser: ... Hajhastighedsstal (HSS); 80x16x5
Freeserens hastighed ........... 712 mpm
Bespaendingskaeber: ................... Af stal, bespaending i fire sider
Akselforskydning: ........ Med selvsmarende lejer
Effektiv beveegelse: .................... X-akse =46 mm
JAT Med DIODER

Bredde = 340 mm, Hajde =243 mm, Dybde =341 mm

2.4 KOMPONENTER OG FUNKTIONELLE DELE
2.4.1 TILBEHOR

1.- Fastnagle str. 18.

2.- Nogler til justering af teendernes hajde eller dybde pa den traditionelle méde.
3.- Stopplade til skeering fra naglens spids.

4.- Stopplade med indsnit til skeering af krydsnagler.

5.- Blokeringspind str. 1,20.

6.- Blokeringspind str. 1,70.

7.- Stang til udskiftning af fraeser eller barste.

8- Saet af unbrakonagler (2, 2.5, 3, 4, 5).

Se figur nr.3

2.4.2 ELEKTRISK KREDSL OB

Det elektriske kredslabs vigtigste dele:
1. Stikkontakt

2. Hovedafbryderknap med radt lys

3. Knap til den sorte barste

4. Mikroafbryder til slaeden

5. Motor

6. Transformator

7.LED lys

Se figur nr.4

2.4.3 FIRESIDET KABE

Kaeben er lavet til at understotte en reekke forskellige nagler i hver side. lllustrationen viser
mulighederne pa hver af keebens 4 sider.

a) Opspaending fra ryg:

Side 1: Negler med normalt blad

Side 2: Nagler med smalt blad

b) Opspaending i profilet.

Side 3: Nagler med rille pa den nederste del
Side 4: Nogler med rille pa den pverste del
Se figur nr.5.A

¢) Opspeending af nagle af NEIMAN-typen:
Se figur nr.5.B

3.- BRUG 0G FUNKTION
3.1 DYBDEJUSTERING

e Sluk maskinen pa den rade hovedafbryderknap for at udfare arbejdet sikkert og undga, at
fraeeseren gar i gang.
e Speend de to justeringsnagler (L) fast pé “keebeside 17, sa det nederste naglebryst pé juste-
ringsneglen er i beraring med den inderste side af kaeben (J).
e Kobl slaeden fra ved at trykke pa knappen (M). Far justeringsnegleme hen til henholdsvis
freeseren (F) og faleren (P).
e [ zeq falerens spids pa den flade del af justeringsnaglen. Fra denne position drej freeseren
med haenderne i modsat retning af den retning, den drejer i, nér den karer automatisk, indtil
den har drejet en hel omgang.
- Hvis fraeseren strejfer justeringsnaglen let, er det tegn pa, at dybden er korrekt.
- Hvis fraeseren drejer uden at rare, er det tegn pa, at fraeseren er for langt tilba-
ge i forhold til faleren, og at fraeserdybden er for lav. Justér dybden.
- Huis fraeseren sidder fast i justeringsnaglen, er det tegn pa, at fraeseren er for
langt fremme i forhold til faleren, og at fraeserdybden er for dyb. Justér dybden.
e For at justere freeserens dybde, skal du betjene den mikrometriske faler pa falgende made:
- Losn gevindskruen (Z), sa falerens aksel gares fri, mens du sikrer dig, at ge-
vindskruen (Z) er i let beraring med falerens aksel. Pa denne méade undgar du, at falerens aksel
drejer utilsigtet under dybdejusteringen.
- Drej justeringshjulet (A) med uret, sé foleren skubbes tilbage.
- Drej justeringshjulet (A) mod uret, sa faleren skubbes frem.
o Nér dybden er justeret faerdig, strammes faleren igen med gevindskruen (Z).
e Kobl sleeden til, og lesn justeringsnaglerme.
Se figur nr.6

32 LANGDEJUSTERING

e [eengdejustering er foretaget pa fabrikken, og det er derfor ikke nadvendigt at foretage den.
Dog kan du sikre dig, at leengden er korrekt justeret.

e Sluk maskinen pa den rade hovedafbryderknap for at udfare arbejdet sikkert og undga, at
fraeseren gar i gang.

e Spaend de to justeringsnegler (L) fast pa “kaebeside 1", sa det nederste naglebryst pé juste-
ringsneglen er i beraring med den inderste side af kaeben (J).

e Du ber sikre dig, at stoppemnes statteoverflader (H) star lige ud for justeringsnoglernes
overste bryst. Er det ikke tilfeeldet, skal du losne stopperens hajre matrik og skrue den fast
igen i dens korrekte position.

e Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M). Far justeringsnaglerne hen til fraeseren (F)
og henholdsvis til faleren (P).

e Seenk folerens spids mod neglens indhak. Fra denne position drej freeseren med haenderne
i modsat retning af den retning, den drejer i, nar den karer automatisk, indfil den har drejet
en hel omgang. Du ber sikre dig, at freeseren strejfer justeringsneglens indhak en anelse.

Se figur nr.7



3.3 KOPIERING AF NOGLER
e Vzelg hvilken af kaebernes sider, der skal bruges til kopieringen. Drej om nadvendigt kaeben
for at skifte side.
e Indseet originalnaglen i den venstre kaebe, sa naglens forreste teender er cirka ud for kee-
bens kant. Med naglen i den position strammes keeben ved at dreje dens greb (B).

- Hvis naglen strammes pa “keebeside 1 eller 2°, skal du sikre dig, at neglens ryg
hviler korrekt pa keebens bund.

- Hvis naglen strammes pa “keebeside 3 eller 4", skal du sikre dig, at kaebens
skinne sidder rigtigt pa neglens skinne.
e Indsaet nagleemnet i den hajre keebe, og justér de to nagler pa falgende méade, sa de be-
finder sig ud for hinanden:

- Loft stopperne og tryk dem imod noglemes pverste naglebryst. Det gares ved
at dreje pa grebet til 4bning og lukning af kaeben (D).

- Fra denne position fastgares nagleemnet ved at dreje kaebens greb (B).
BEMZARK: Savel originalnaglen som nogleemnet skal indseettes fra venstre side af deres
respektive keber.

- Treek neglestopperne tilbage. Brug grebet (D), sa nogleme vender nedad og
hviler pa slaeden, sa de ikke kommer i vejen for tilskeeringen af naglen.
o frakobl sleeden ved at trykke pé knappen (M) og far naglerne hen til henholdsvis fraeseren
(F) ag faleren (F).
 Husk at arbejde fra venstre mod hajre. Laeg originalnaglen pa faleren og begynd kapierin-
gen, mens du bevaeger sleeden fra fra side til side ved at bruge héndtaget til at rykke sleeden
(U). Du skal sikre dig, at originalnaglens tryk mod faleren passer til det, der kraeves af slaedens
indbyggede fieder.
o Ffter kopiering: kobl sleeden til ved at fare den tilbage til dens hvileposition. Motoren
slukker automatisk, nér den er i hvileposition. Nér fraeseren slukker, kan du lesne naglemne.
BEMZARK: Hvis der er kommet grater pa den tilskarne nagle under kopieringen, kan de fjer-
nes med den barste, som falger med maskinen.
Se figur nr.8

3.3.1 KOPIERING AF NOGLER MED SMALT BLAD
For at skeere denne type nagle og for at fraeseren opnar maksimal skaeredybde pa nagleele-
mentet skal side 2 af kaeben bruges.

3.32 KOPIERING AF NOGLER UDEN NOGLEBRYST

® Indsaet de to stopplader (Y) i de lodrette riller (E) i hver af kaeberne.

BEMZARK: Veelg det ene eller det andet st riller alt efter nogleemnets leengde.

e Indszet originalnaglen i kaeben, indtil naglespidsen er i beraring med pladen (Y). fra denne
position fastspaendes naglen ved at dreje pa kaebens greb (B). Ger det samme med nagleem-
net.

© fjern pladerne, kobl slaeden fra og begynd tilskeeringen.

Se figurnr9

3.3.3 KOPIERING AF KRYDSNOGLER

o Til kopiering af denne type nagle skal du bruge “keebeside 1".

e Indsaet de to stopplader (X) i de lodrette riller (E) i hver af kaeberne. Indsset dem, sa pladens
abning vender mod fraeseren eller foleren.

BEMARK: Vzlg det ene eller det andet seet riller alt efter nagleemnets leengde.

e Indseet den originale nogle i dens kaebe, indltil naglebrystet rammer Pladen (X). fra denne po-
sition fastgeres naglen ved at dreje pa kaebens handtag (B). Ger det samme med nogleemnet.
e frakobl slaeden og begynd kopieringen.

BEMARK: Denne type nagle har tre blade med taender. Gentag derfor den samme handling
to gange yderligere men med naglens andre to blade.

Se figur nr.10

4.- VEDLIGEHOLDELSE

Nér det bliver nedvendigt at vedligeholde og reparere maskinen, skal falgende krav overholdes:
o Udfar aldrig nogen som helst vedligeholdelse, mens maskinen er teendt

e Tag stikket ud af stikkontakten.

® Falg brugervejledningens instrukser teet.

e Brug kun originale maskindele.

4.1 UDSKIFTNING AF BORSTEN

Nar barsten begynder at miste sin evne til at fierne grater, er det tid til at skifte den ud.
Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Stik blokeringspinden ind i hullet pa fraeseren.

3) Med en 4mm unbrakonggle losnes den skrue, der holder barsten fast.

4) Erstat barsten med en ny, og seet denne fast med skruen.

5) Tag blokeringspinden ud.

Se figur nr.11

4.2 UDSKIFTNING AF FRASEREN

Nar fraeseren er slidt op, er det tid til at skrifte den ud. Det gares pa falgende made:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Med en 4mm unbrakonagle lesnes de to skruer, som fastholder freeserens gennemsigtige
skaerm.

3) Fern freeserens beskyttelse for at skabe plads til at arbejde.

4) Stik blokeringspinden ind i hullet pé freeseren.

5) Lasn matrikken, som fastholder fraeseren, med en fastnagle pd 18 mm. Du ber sikre dig, at

gevindet drejer mod venstre.

6) Renger forsigtigt den nye freeser og alle de omrader, der kommer i kontakt med den.

7) Erstat fraeseren med en ny, og seet denne fast ved at dreje matrikken mod venstre.

8) Du skal sikre dig, at freeseren er spaendt fast den rigtige retning, sa den drejer med uret.

9) Seet fraeserens skaerm pa igen, og fastger den. Tag blokeringspinden ud af hullet pa frae-
seren.

10) Det anbefales at justere maskinen igen (dybdejustering). Fremgangsméden for disse jus-
teringer er forklaret i afsnit 3.1.

Se figur nr.12

4.3 UDSKIFTNING AF FOLEREN

Fremgangsméden for udskiftning af faleren er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Lasn skruen (1) helt med en unbrakonagle pé 3 mm, og fjern faleren (P).

3) Saet den nye foler pa igen, og stram den til. Du skal sikre dig, at gevindskruens flade side
vender opad.

4) Det anbefales at justere maskinen igen (dybdejustering). Fremgangsmaden for disse juste-
ringer er forklaret i afsnit 3.1 i denne brugervejledning.

Se figur nr.13

4.4 INDSTILLING AF SLADENS MAKSIMALE DYBDE

For ikke at beskadige kaeberne og freeseren er det nadvendigt at fastsaette en maksimaldybde
for tilskeeringen.

Afstanden mellem fraeseren/faleren og keeben skal veere 0,1 mm. Hvis afstanden er storre
eller mindre end det, skal du gare som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Kabl slaeden fra og far den hen mod fraeseren/faleren, indltil fraeseren/faleren er i bund.

3) Fern spanbakken.

4) Lasn blokeringsmatrikken (2) med en fastnagle pa 10 mm.

5) Justér gevindskruen (3) med en unbrakonagle pa 3 mm, indltil afstanden er pa 0,1 mm.

6) Seet gevindskruen (3) i igen med matrikken (2), og saet spanbakken i igen.

Se figur nr.14

4.5 UDSKIFTNING AF SIKRINGER

Hvis maskinen ikke gér i gang, nér du teender for hovedafbryderknappen, er det nadvendigt
at tjekke sikringerne.

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen pa hovedafbryderknappen, og tag stikket ud.

2) Tag den sikringsholder ud, som sidder ved siden af hovedafbryderknappen.

3) Tjek (med en sikringstester), om én eller flere sikringer er géet. Hvis det er tilfaeldet, skal du
skifte den med en ny sikring af samme type og med samme ampere-tal.

Se figur nr.15

4.6 UDSKIFTNING AF HOVEDAFBRYDERKNAP 0G STARTK-
NAP TIL BORSTEN

Fremgangsméden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Laeg maskinen pé siden

3) Abn ind til den indre del af maskinen og skriv ned, hvor hvert forbindelsesstik er sat i. Tag
stikkene ud.

4) Klem pé kontaktfjedrene fra siden (5) for at kunne tage enten afbryderknappen eller bars-
teknappen ud.

5) Indseet den nye afbryderknap eller barsteknap, sa den er i bund.

6) Seet hvert af stikkene i, som de sad for.

Se figur nr.16

4.7 UDSKIFTNING AF DRIVREMMEN

Fremgangsmacden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Indseet blokeringspinden i hullet pa fraeseren.

3) Med en 4mm unbrakonagle losnes den skrue, der holder barsten fast, og barsten tages ud.
4) Fjern blokeringspinden fra hullet pa fraeseren.

5) Med en 3 mm unbrakonagle losnes de 2 skruer (F), som holder fraeserskaermen fast. Frae-
serskaermen fernes. Pil LED-lysbéndet af.

6) Nar du har taget freeserskaermen af, lasner du motorskeermen. Det sker ved at tage skaer-
mens skumbeskyttelse af og losne de 10 skruer (G), der sidder rundt om skeermen.

Se figurnr.17.A

7) Driviemmen er elastisk, og det er derfor ikke nadvendigt hverken at flytte motoren eller
afmontere den for at skifte driviemmen.

8) Fjern den gamle driviem. Det gares ved at dreje med haenderne pa den store remskive,
mens du trykker let pa siden af driviemmen i omradet omkring den lille remskive, indtil den
kommer fri. Se figur nr.17.B

9) Seet den nye driviem pé. Veer opmaerksom pa, at den nye driviem er ubrugt, og at den
derfor er strammere at saette pé, da den ikke er strukket ud endnu. For at straekke den ud skal
du saette den pé den lille remskive. Dernaest saettes den nye rem pé den store remskive: drej
remskiven rundt med haenderne (det kan evt. gares ved at skrue pé fraeserens matrik med en
fastnagle str. 18, s fraeserakslen og dermed den store driviem drejer lettere rundt). Samtidig
med at den store drivrem drejer rundt, presses driviemmen ind fra siden, indltil den er sat pa.
10) Se efter, at driviemmen sidder korrekt pa.

11) Indsset blokeringspinden i hullet pé fraeseren.

12) Seet barsten pa, og stram dens skrue til.

13) Fiern blokeringspinden fra hullet pé fraeseren.




DANISH

14) Saet motoren skaerm pé, og spaend den fast med de 10 skruer (G). Seet LED-lysbandet pa,
0g sat fraeserskasrmen pa.
15) Seet fraeserskeermen pa, og spAEND DEN FAST MED SKRUERNE (F).

4.8 UDSKIFTNING AF MOTOREN

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Fortsaet, som om du skulle skifte driviemmen, dvs. ved at afmontere freeserskaermen, mo-
torskaermen, barsten og driviemmen, som det fremgér af afsnit 4.7, pkt. 1-8.

3) Nér du har afmonteret fraeserskeermen, motorskaermen, barsten og driviemmen, fortseet
som falger:

4) Fiern spanbakken.

5) Vend maskinen for at fa adgang til dens inderste del.

6) Lasn de 4 matrikker (T), som fastholder motoren pé fladen. Se figur 18.A

7) VEND MASKINEN TILBAGE TIL SIN NORMALE POSITION, OG TAG MOTOREN ud.

Se figur18.B

8) Tag stikket til motoren ud.

9) Fern den lille drivrem ved at losne matrikken (P).

10) Tag den nye motor frem, og saet remskiven pé.

11) Saet den nye motor pé fladen igen med strammeskruerne. Veaer opmaerksom pé, at for at
motoren forbliver fastspaendt, skal man sikre sig, at dens ben hviler pa skruehovedere U i
bunden og pa skruehovedet W pa siden. Nu sidder motoren lige i den praecise stilling for at
placere driviemmen pa linje med den.

12) Spaendt de fire matrikker (T) pa motoren i denne position.

13) Seet stikket til motoren i den nye motor.

14) Fortsaet med punkt 9 til 15 fra afsnit 4.7 for at saette driviemmen pa og for at montere de
forskellige skaerme.

4.9 UDSKIFTNING AF MOTORENS KONDENSATOR

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen og tag stikket ud.

2)Lasn de 2 skruer (F) for at kunne fieme fraeserskaermen. Pil LED-lysbandet af.

3) Lasn de 10 skruer (G), som fastholder motoren (husk at tage den lille matte pa motorskaer-
men af), og tag motorskaermen af. Se figur nr.19.A

4) Losn de 4 skruer (14), som fastholder laget til “klemmeboksen”, og tag laget ud.

5) Tag de to ledninger fra den gamle kondensator (C) ud, og fiern kondensatoren.

Se figur nr.19.B

6) Seet den nye kondensator pa (C) og stik de to ledninger i.

7) Saet laget til “klemmeboksen” pa ved at skrue de 4 skruer pa (14).

8) Saet motorskaermen pa, og spaend den fast med de 10 skruer (G). Seet métten pa igen.
9) Seet fraeserskeermen pé, og spaend den fast med de 2 skruer (F).

4.10 ADGANG TIL SLADENS INDERSTE DEL

For enhver reparation eller vedligeholdelse, der kraever adgang til sleedens inderste del, er
fremgangsméden som falger:

1) Sluk maskinen og tag stikket ud.

2) Fjer spanbakken.

3) Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M), og far sleeden hen mod freeserfaleren, indtil
sleeden ikke kan komme leengere.

4) Skru sleedens styrehandtag af (P), og tag det ud.

5) Lasn de 4 skruer (15), der fastholder slaedens 1dg, og tag léget af.

Se figur nr.20

4.11 STRAMNING AF SLADENS FJEDER

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Abn til sleedens inderste del, som det er beskrevet i sidste afsnit (4.10).

3) Lasn de to gevindskruer (17) pa speenderen (18) med en unbrakonagle pa 4 mm: Lasn den
ene af de to gevindskruer. Derefter bruges den ene unbrakonagle til at lasne den anden ge-
vindskrue, samtidig med at den anden unbrakonggle bruges til at fastholde speenderen (18)
for at undgé, at den drejer uensket, nar den anden gevindskrue lasnes.

4) Med unbrakonaglen indsat i gevindskruen (17) drejes spaenderen (18), indttil den enskede
styrke er opnaet. Fra denne position blokeres spaenderen (18) ved hjaelp af de to gevindskruer.
Se figur nr.21

4.12 UDSKIFTNING AF MIKROAFBRYDERNE

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen og tag stikket ud.

2) Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M), og far sleeden hen mod fraeseren/faleren,
indtil sleeden ikke kan komme leengere.

3) Fiern spanbakken.

4) Vend maskinen for at fa adgang til dens inderste del.

5) Lasn kapslen pa mikroafbryderen (19), som sidder i den inderste del af slaeden. Losn de to
skruer (20). Se figur nr.22.A

6) Flyt slaeden mod venstre, og lesn de to skruer (21) med en unbrakonagle pa 3 mm for at
frigore mikroafbryderen. Se figur nr.22.B

7) Skriv farst ned, hvor hver af mikroafbrydeme sidder, og tag dermneaest ledningerne fra den
gamle mikroafbryder ud.

8) Saet ledningerne i den nye mikroafbryder.

9) Seet mikroafbryderen pé igen ved at stramme den med de to skruer (21).

10) Seet kapslen pa mikroafbryderen (19), og spaend den fast med de to skruer (20).

11) Vend maskinen igen, s den star klar til brug.

12) Kontrollér, at mikroafbryderne virker korrekt ved at haeve og seenke slaeden.
13) Saet spanbakken tilbage i maskinen.

5.- SIKKERHED

For Deres egen sikkerhed anbefales det at overholde falgende sikkerhedsforanstaltninger:

e Maskinen mé forst teendes og bruges nar alle sikkerhedsforanstaltninger, installations- og
driftsanvisninger samt vedligeholdelsesprocedurer er opfyldt og accepteret.

e Strommen skal altid slés fra inden maskinen rengares og vedligeholdes.

e Maskinen og omradet, hvor den star, skal altid holdes rent.

e Arbejd med tarre haender.

e Der skal altid arbejdes med sikkerhedsbriller, selvom maskinen er udstyret med beskyttel-
sesskaerme.

o Maskinen skal have jordforbindelse.

6.- BORTSKAFFELSE AF AFFALD

Med affald forstas ethvert produkt eller genstand stammende fra menneskers aktivitet eller
Naturens cyklus som efterlades eller som bestemmes til at blive efterladt.

6.1 EMBALLAGE

e Kassen som VIENNA naglemaskinen leveres i, er af pap og kan genbruges som emballage.
e Fmballagen anses for at veere fast affald og méa derfor kun deponeres i en container bereg-
net til dette formal.

o Fmballageskummet som beskytter maskinen i papkassen er af polymer som anses for at
vaere fast affald og ma derfor kun deponeres i anlaeg for behandling og bortskaffelse af affald.

6.2 SKARESPAN

e Skeerespan fra kopiering af nagler, anses for at veere speciel affald men ligestilles med fast
affald som f.eks en skuresvamp.

e | overenstemmelse med EUs geeldende miljosregler, skal skeerespéner deponeres i anleeg
for behandling og bortskaffelse af affald.

6.3 MASKINEN

e Inden maskinen bortskaffes, skal strammen slas fra og dens metal- og plastikdele adskilles.
e Derefter kan maskinen borstskaffes i overenstemmelse med de geeldende miljaregler i det
land maskinen er blevet brugt.

7.- EKSPLODERING

Se figur nr.23



| EE::
11

r
1

[

1

o L

e
f%

T
:H.,";» ;

u—

I

= =

=) (=

EUROPA M-4L

E.Iz*

f i3

PORTUGAL M-4L-S

H o

%4-.

ASSA® D12 M-D12










R

\

|
o
o

18.B
) ) \,A
N
198
-
| /[







EUROPA PORTUGAL







JMA HEADQUARTERS

JMA ALEJANDRO ALTUNA, S.L.U.
Tel +34 94379 30 00

Fax +34 943797243

Bidekurtzeta, 6

P.0.Box - Apdo. 70

20500 Arrasate - Mondragén
Gipuzkoa — SPAIN

www.jma.es
ventas@jma.es

JMA ARGENTINA

JMA ARGENTINA S.A.

Tel +54 3364 462 422

Fax +54 336 4 462 422

Av. Central Acero Argentino Oeste 678
Parque industrial COMIRSA

2900 San Nicolas (Prov. Buenos Aires)

www.jma-argentina.com.ar
info@jma-argentina.com.ar

JMA FRANCE

Tel +3301392242 10
Fax +3301392242 11
Technoparc

13, rue Edouard Jeanneret
F- 78306 Poissy Cedex

www.jmafrance.fr
service.commercial@jmafrance.fr

JMA INDIA

JMA KEYS INDIA PVT. LTD

Tel +91 124 428 5450

Fax +91 124 428 5451

H-239 & H-240, Sushant Shopping Arcade
Sushant Lok-1, Block B

122002 Gurgaon

Haryana

www.jmakeys.in
info@jmakeys.in

JMA MAROC

JMA MAROC S.A.R.L

Tel +0520 150 535

Fax +0520 150 536

83,85 Bd Oued ZIZ, El Oulfa

Casablanca
Marruecos

www.jma.ma
jma@jma.ma

JMA MEXICO

LLAVES ALTUNA DE MEXICO S.A de C.V
Tel +52 333777 1600

Fax +52 33 3777 1609

Av. Aviacion No. 5520

Col. San Juan de Ocotén

C.P. 45019 Zapopan, Jalisco

WwWw.jma.com.mx
ventas@jma.com.mx

JMA PERU
JMA Perii SAC.
Tel +516399300

Av. Los Paracas 130, Urbanizacion Salamanca,

Distrito Ate, Lima

www.jma-peru.com
info@jma-peru.com

JMA POLSKA

JMA POLSKA Sp. z.0.0.
Tel +48426351280
Fax +4842 63512 85
91- 342 £6dz, ul. Zbaszyriska 3

www.jmapolska.pl
biuro@jmapolska.pl

JMA PORTUGAL

ALTUNA PORTUGAL

COMERCIO DE CHAVES UNIPESSOAL, LDA.
Tel +351219 947 470

Fax +351219 947 471

Rua de Goa N°22

2690-356 Santa Iria de Azoia (Loures - Lisboa)

www.jmaportugal.com
comercial@jmaportugal.com

JMA UK

SKS LTD.

Tel +44 144 229 1400
Fax +44 144 286 3683
Unit 2, Canalside
Northbridge Road
Berkhamsted

Herts HP4 1EG

www.jmakeys.co.uk
sales@sks.co.uk

JMA URUGUAY
JMA URGUAY S.A.
Tel +5982908 1175
Fax +598 2900 6681
Mercedes 1420
11100 Montevideo
Uruguay

Www.jma.com.uy
info@jma.com.uy

JMA USA

ALTUNA GROUP USA INC.
Tel +1817 3850515

Fax +1817 385 4850
1513 Greenview Drive
75050 Grand Prairie, Texas

Www.jmausa.com
info@jmausa.com

Member Of Altuna Group

www.jma.es




